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Soustruhy

jsou nejstari a nejroziifenéjii obrabéci stroje, dodavajici odlit-
kim, vykovkim a j. vyrobkiim pfesny tvar odfezdvanim tfisek
pfebytetného materislu noZi vhodn& upravenymi.

Pohyb, kterym se tvofi tfiska, se nazyva »hlavni« & »do fe-
zti« a kona ho jako pohyb otadivy vétSinou predmét obribény.

Pohyb potfebny pro brani dalsi tfisky nazyva se »vedlejsix,
jinak »poddvaci« nebo »posuv do zdbéru« a kona ho naZ, pki-
mocafe.

Tyto dva pohyby mohou se rizn& uspofidati, ¢imZ vznikaii
obrab&né plochy:

1. vélcové, kuZelové, nebo jiné rotadni,

2. rovinné.

Kazdy soustruh obsahuje tedy &isti pro drieni & upnuti a
k pohybu jednak pfedmétu, jednak nistroje (noZe).

Soustruhy se lisi podle praci, které se od ngj Zadaji jak co
do tvaru a jakosti, tak co do mnoZstvi. Jako pracovni stroje

potfebuiji soustruhy pohonnou silu, kterd je nékdy ruéni, ale
vétdinou motoricka,

* Z4kladnim tvarem soustruhu je »soustruh hrotovij«, ktery se
tak nazyvi podle dvou hroti, do kterych se upini pifedmét.
Vzdalenost hroti byva % aZ 10 m; vyika hroti aZ 8 m.
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Obr. 1. Hrotovy motu_:.:s »Zbrojovkac-Brno.
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Knoflik pro otevirdni vika
gkfiné vyménnych kol.
Péaka Nortonovy skiiné pro
obsluhu piedlohy.

Pédka Nortonovy skfing pro
zménu druhu zivitu.
Olejoznak Nortonovy skii-

né,

Bézec Nortonovy skiinég.
Kontrola mazéni zatdniho
loZiska.

Paka vieteniku pro zapl-

nédni pfedlohy 8 : 1 pro
zdvity o velkém stoupani
(u soustruhft SV 14 a SV
15 také pro obraceni cho-
du vodiciho vietena a taZ-
ného hfidele).

Pdka Nortonovy skiiné pro
zménu druhu zdvitg,
Knoflik kotoudové zdvitové
tabulky.

Odklapéni vika vieteniku.
Paka pro zapindni zaivitu
nebo posuvu.,

Pika pro zapindni pfedlo-
hy vieteniku.

Kontrola mazini pfedniho
loZiska.

Razeni rychlosti vietena
cifernikovym kolem.
Oboustrannd  diferencidlni
nardzka pro podélné sou-
struZeni.

Olejoznak rozvodné skiiné.
Ruéni kolo pro podélny po-
suv sani.

P4ka excentru pro rychlé
odjizdéni noZe ze z4béru.
Pika pro upeviiovini a
othleni revolverové hlavy.
Ruéni kolo pfiénych séni
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Narizka pro pfi¢né sou-
struZeni.

Rutni kolo noZovych séni.

Pdka pro upevnéni sdni na
lozi pfi pfi¢ném soustru-
Zeni.

Paka pilesouvaci tyte pro
obraceni bé&hu vodiciho
Sroubu a tazného hiidele
(jen u strojii SV 16 a SV
18 — u strojti SV 14 a SV
15 se obraci b&h pidkou T).
P4dka pro zapindni, vypi-
nini a obraceni chodu
hlavniho vretena.

Pika brzdy pro upevnéni
vietena koniku.

Jehla pro mazdni hrotu pfi
préaci.

Pika excentru pro upevné-
ni koniku na lozi.

Priené stavéni koniku.
Mazdni pohybového Srou-
bu a tazného hfidele.
Krouzek se stupnici pro
jemné odeditdni posuvu
vietena koniku.

Ruéni kolo pro pohyb vie-
tena koniku.

Regulace spojky pro sa-
moéinné vypindni posuva.

'Kotou¢ pro ohsluhu samo-

¢inné spojky k vypindni
posuvir.

Pika pro zapinini a vy-
pinani dvoudilné matky
vodiciho Sroubu.

Paka pro zapindni a vypi-
niani samoéinného podélné-
ho nebo pifiéného posuvu.
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37. Knoflik tahla olejového
¢erpadla pro centrilni ma-
zdni rozvodné skfineé.

a) Hlavni vypinat: Poloha
»O.... privod proudu vy-
pjat.

Poloha .l.... zapjat mo-
torolejového ¢erpadla a
piivod ke stykadi,

Polcha ,II. ... zapjat mo-
tor olejového Cerpadila,

ptivod ke stykadi a motor
¢erpadla na chladici ka-
palinu.

b) Kontroni 2Arovka,
sviti, pokud je
proud,

c¢) Zasuvka pro piripojku na
svétlo,

d) Zasuvka pro pripojku na
motor. proud.

ktera
zapjat

Hlacni souddsti hrotového soustruhu jsou:

1. LoZe,
2. vietenik
3. konik
pro piedmét,
4. suport pro nastroj (niiz),
5. pohon.

Obr, 2. Schema pohonu stroje,
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1. LoZe podle své délky spodiva na podlaze pracovny jed-
nim, dvéma nebo tfemi podstavci, po pfipadé celou svou dél-

kou a tvofi drihu »supportuc,
ktery nese nastroj. Po dlouhych
lozich se pohybuje téZz vice neZ
jeden supgort podélng, Vétlinou
se nuZ pohybuje téZ pfing.

2. Vietenik je nejdileZitéjdi Easti
soustruhu a je po levé stranZ loZe;
tvofi jednak uloZeni pracovniho
vietena, jednak se na n&jsoustfe-
duje pohon soustruhu a odvadi
od néj na pfedmét a néstroj.

Vieteno je uloZeno ve vieteniku
v loziskich kluznych nebo vali-
vych, ktera zachycuji pti¢né a po-
délné tlaky na vieteno.

Obr. 2a. Soustruh s 1 stojanem
G. Kiirger-Berlin,

Obr. 2b. Velkosoustruh ,Schiess-Defries,-Diisfe'dorf,



3. Konik
byvi stojanek dvojdilny; spodek mozno posouvati podél loZe a
upevniti Sroubem. Po spodku je svriek piiéne stavitelny 3rou-
bovym vietenem.

Svriek ma vieteno se zdvitem uvnitf, nebo se zavitem vng
stojanku.

Ay
RIS AR
RN

" - oA
FE——  ~He—
HXRRCHERES S ———

TR
) Ii!,%‘

Vnitini zdvit uzivia se u stroju lehdich a stfednich; v stojanku
vieteno je uloZeno otadivé ru¢nim koletkem a jemu pfislusni
matka je trubka — patrona (pinola) — kuZelové vyvrtana pro
hrot a zajisténa proti toceni kolickem a drazkou.

Pinola se ve stojinku v zidané poloze zajisti sevienim.

Vnéj§i zdvit uziva se hlavné pro velké stroje. Ruéni kole¢ko
tvofi matku, zajisténou proti vytlateni ze stojinku. Hrot byva
uloZen oto¢né na kulickach ve vietenu, vedeném proti otiéeni.
Pro podélny pohyb po loZi konik miva ruéni klicku s pastor-
kem, odvalujicim se po hiebenu na loZi. TéZ pfitny pohyb se
koni pohybovym vietenem.

Pro vysoké ototky délaji se hroty otodné zvla$tnim motorem,
nebo s pohvybem od vietena vieteniku,



4. Support
se sklada z kiizovych sani (podélnych a pfi¢nych pro soustru-
Zeni podélné a pfitné) a otadivého supportu ru¢niho, na ktery
se upina nastroj.

Z _-v{/ N T
e

Obr, 4. Support,

Sdné podélné maji tvar 1, t. j. 2 desky rovnobé&zné s vodi-
cimi plochami ze spodu pro loZze a nahofe pro siné pfitné,
spojené mustkem, v kterém je pohybové vieteno pro matku
pfiényjch sani.

S4né& na strané délnika maji svislou desku, »zistéru«, na
které jsou upevnény pievody a »zidmky« pro pohyb sani.

Ruéni support je dvojdilny: spodek oto¢ny na pf¥i¢nych sé-
nich; svriek ma ldzko pro pohybovy 3roub s klickou na konci
a s matkou na &asti ototné.
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Obr, 5. Pohon elmotorem soustruhu .MAS..
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5. Pohon
se odvozuje od transmise nebo motoru, zpravidla elektrického,

uspofddaného mimo soustruh, nebo pfimo ptidroubovaného na
soustruhové loZe, vietenik, nebo vloZeného do dutin stroje.

I
Tl'l LT

—r—
Obr. 6. Stuphové prevody femenic a ozub, kol

Hnaci &dsti soustruhu je vieteno; hnané jsou pfedmét a niZ.

Pohyb pfedmétu i noZe se pfizpusobuje velikosti a materialy
jejich, jsou tedy proménlivé, cehoZ se dosahuje ruzné velkym'
kotoudi pfevodovymi, nebo motory s proménlivou rychlosti.

Vedle pfevodi pro zménu rychlosti jsou jesté pfevody prc
zménu sméru pohybu, zv. »vratné«,



12

]I 'ﬂﬂ“ﬁ;{"mm - i

Obr. 7. Pfevody soustruhu ,Volman, P 18 a 20,

Nové&ijsi stroje, hlavné v&tsi, mivaji v pohonech jesté spoiky
a brzdy, aby se pohon stroje od motoru snadno vypnul a sou-
struh rychle zastavil.
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Kotoudové pfevody rychlosti ku vfetenu pouZivaii:

1. nékolikastupiiové femenice a 1 aZ 3 pfedloh ozubenych
kol (viz obr. 6).

Piedlohy se uspofadaji obyéejné na hiidelich vysuvnych vy-
stiednim uloZenim.

Obr. 8. Pievody kapalinové (Enor, Sturm, Lauf-Thoma,
Jahns-Thoma)

2. Jednostupniové femenice a vice ptedloh ozubenych kol po-
suvnych na drazkovych h¥idelich.

Mezi pfevody a vieteno uspofidi se vysuvnd spojka bud
zubova nebo tfeci.

Rychlostni kola byvaji uspofidiana podle fady geometrické.
Zména rychlosti se déje v&tiim nebo men3im skokem.
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Jemngj$i zmény rychlosti dostava se plynulymi pfevody
a) kapalinngmi,

b) mechanickimi, tiecimi.

a) Kapalinovy pfevod

il o
Obr, 9. Variator ,Benn, (Heinik-Pferov).

tvofi 2 pumpy, z nichZ jedna, »primdrni«, pracuje jako pumpa,
vyrabéjici tlakovy olej, drub4, »sekunddrni«, stejnd provedena.
pracuje jako motor. Pracovni olej nesmi obsahovati vzduch.
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Pumpa je pohiné&na elmotorem nebo femenici a je provedena
jako zubova kola, nebo pistovd (Thoma, Lauf-Thoma, Wiilfel)
nebo kiidlata (pravitkovi — Enor, Sturm). ' '

Regulace otoéek se d&je mnoZstvim oleje dodivaného pum-
pou .motoru, na pf. zm&nou zdvihu pistd nebo zménou excen-
tricity bubnu nesouciho pravitka v pracovnim vilci.

Kdy2 se excentricita zmensi na 0, zruli se tlak oleje a pumpa
nedodavéa olej, motor stoji. Zméni-li se + excentricita bubnu,
zméni se téZ smér b&hu motoru, ktery tedy slouZi jako vratny.

b) mechanické pfevody: Variator Benn
méni ototky za b&hu.

Na dvou spolu rovnobéZnych htidelich (uloZenych v kulicko-
vych loZiskach, pevného litinového rimu) jsou 2 pary konic-
kych talifi, axidlné posuvnych.

V ménitelném Zlabku b&Zi ¢lankovy femen, unéeny tfenim.

Talife na jednom hiideli se sbliZzuji pfi sou¢asném vzdalovéni
kotoudt na hfideli druhém pakovym mechanismem. Tim se
méni polomé&r opéséni a ototky.

Heinik Pferov
stavi regulovade obratek: JFS-varidtor. pro pienosy do-7’% ks
a pro rozsahy Fiditelnosti a% 1:6, umoZiujici plynulé regulovani
obritek béhem chodu.

Silu z motoru na variator JFS a z varidtoru na hnany stroj
ptenési klinovy femen.

Maly variator JFS pracuje na stejné zasadé jako wvariator
Benn, t. j. zvétSeni a zmenSeni prim&ru déje se posouvinim
2 parh konickych kotoudt A.

U variatoru JFS pfivede se hiidel s dvéma pary talifovych
kotoudti A posunutim ruéni piky dopfedu nebo dozadu do véti
a mendi osové vzdalenosti od motoru a stroje — a obréceng.
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Obr. 10a. Variator ,IF'S. starého soustruhu.

Touto zménou osovych vzdalenosti stoupne jeden klinovy
femen na vetii. druhy femen na mensi pramér kotoude. &imz se
dgrihne nejjednodussim zptsobem zmény poétu obritek.
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Ruénim 3roubem d4 se rukojet na srdcovité soudasti rychle
upevniti v Zddaném postaveni.

Obr, 10b. Variator ,IFS, starého soustruhu, fez.

Cely mechanismus variatoru jest upevnén v uréitém thlu na
zdkladni desce, aby pti zméné poétu obratek — t. j. pii po-
sunuti pAky — =zustaly oba klinové pohony rovnobéiné ve
stiednich rovindch kotoudt:.

Soustruh »Nema«-Neisse.
Pohon hlavniho vietene se d&je klinovymi femeny a klino-
vymi kotouéi (obr. 11).

Remenice je trubkou volné na vieteni a s nim se spojuje vy-
suvnou spojkou zubovou,

Ménié otodek »Pryme«
méa 2 tfeci kuzZelové kotoule: plny, posuvny: duty, vvkyvny,
ktery zabird na ménitelném poloméru plného kulelu a tim se
méni otocky, jeZ se pfenéeji ozubenym soukolim.
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Obr, 11. Pohon vietena ,Nema.-Neisse.

Pohyb noie
¢ili »posuv« odvozuje se od vieteniku (pracovniho vietena) pfe.
vody ozubenych kol vgménniych:

1. vymé&iiovanych na lyfe, uspofadané po levém konci sou-
struhu,
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Obr, 12. a, b. Méni¢ otolek ,Prym, bez pfevodu a s pfevodem
&el. kol.
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2. rychlostnimi koly do sebe zasouvan{;mi podélng (axiilng),
nebo radidlné (ve sméru poloméru), nebo posuvnym klinem,

spojkami, anebo jinak.

Obr. 13. Lyra s vyménnymi Koly.

Tyto pfevady byvaiji uspofadiny v uzavienych skfinich, zva-
nych rychlostnich. Nékteré zplsoby provedeni rychlostnich
skfini jmenuiji se po svych puvodcich, jako na pt. skiit Norto-
nova a j.

Dalsi rychlosti a po pfipadé rozvody vratné pro pohyb noZe
»podélnij« neb »piiény« se uspofadaiji na supportu.

Posuv (poddvdni): a) podélni doda:
ozubena tyé,
Sroubové vieteno podavaci (vodici) s rozeviraci matkou,
vodici tyé.
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Popisy soustruhi nékterych strojiren:

Soustruhy Bafa (MAS).
Vzor »SN« mé vyiku hrotd 180 a 200 mm.

© Obr. 16. Soustiuh ,MAS,.

LoZe

je ze speciélni 3edé litiny, tvrdosti pfes 200° Br siln& vyztu-
Zené, s vodicimi plochami, broudenymi pro suport a konik.
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Vietenik
fe silné konstrukce, hladkého tvaru,

Vieteno je mechanicky a tepelné zpracované; dokonale ulo-
Zeno a odleh&eno od tahu femene. Vpfedu uloZeno v bronzo-
vém, stavitelném loZisku. Osové tlaky zachyceny valivym lo-
Ziskem.

LozZiska vietena se maZou tlakovym &erpadlem.

Uprava pfedniho konce vietene je provedena podle norem
a umoiuje rychlou vyménu upinaci a unafeci desky, nebo
samostfediciho upinaciho pouzdra.

Vieteno ma dva rozsahy otadek. Ozubeni kola, kaleni a
broufeni se posouvaiji na drazkovych, kalenych a brousenych
htidelich. Radéni rychlosti tfemi pikami, umisténymi na vfe-
teniku. Pravou pikou se fadi pfedloha o pfevodu 1:1a 1 : 8.
Obraceni posuvit a zafadéni pfevodu 8 : 1 pro strmé zavity se
provadi dvéma soustfedn® umisténymi pikami.

S vietena se pfevadi pohyb pfes reversni spojku a vyménna
kola do posuvové a zdvitové skfiné, jeZ ma 63 posuvi, fads-
nych pakami; na lyfe jsou vymé&nna kola. Zpisob fadéni ziviti
a posuvl znizoriuiji 3titky k obsluze stroje. Pika k obraceni
a zastavovani chodu stroje a paka k pfepindni ustroji k fezani
z4vith nebo k soustruZeni jsou vhodné umistény na skfini.

(obr. 14).

Posuvova a zavitova (Nortonova) skiifi ma dva oddily; jeden
»ndsobkovd skiiti« s piedlohovymi koly, zapinanymi posuvnym
klinem pomoci piky, &mZ se dosahuje pfevodi 1:1 a 1:4.

Druhy oddil tvofi »Nortonova skfifi« se stupnitymi ozube-
nymi koly a b&%cem. Pohyb od stupnitych kol se pfenasi na
vodici §roub nebo rozvodovy h¥idel ozubenym kolem, tvofi-
cim ptl zubové spoiky, nebo zabirajicim do.kola pro rozvo-
dovy hidel (vodici tyg). '

Vodici $roub je uréen pouze k fezini zivitu.
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Pfimo fadénim pik lze fezati 27 Whitworthovych zavitia a
9 daldich vyménnymi koly. Pouze vymé&nnymi koly lze fezati
27 metrickych ziviti. TentyZ polet strmych ziviti v poméru
8 : 1 zafadime pakou na vieteniku.

B2 152) BN 1043 1820 1832 182) 181
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Obr. 17. Suportovd skiin ,MAS..

‘Na rozvodovém hfideli 22 je naraZka 4. pfestavitelna, na
vypinani spojky pfi strojnim posuvu: suportova skiifi nardZkou
4 vysune spojku zubovou proti zpruZing a tim vypne posuv
pochodici od kolecka 1457.

Odjede-li se se suportem do prava, spojka posuvu se samo-
&inné zapne.

~ Pohon: Rychlostni skiin viz obr. 5.

umisténa soudasné s motorem v piedni skfifiové noze. Ma
4 rychlostni stupné, fad&né dvéma soustfedné umisténymi pa-
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kami. Siln& dimensovani lamelova spojka, snadno pfistupna,
dovoluje rychlé a pruZné zastavovani i obraceni chodu stroje.
Kola se presouvaiji na drazkovych hridelich.

Na pfedni noze je umisténa rozvodna deska s tlaéitky pro
spousténi elmotoru stroje, motoru chladiciho ¢erpadla, vypina-
Zem svétla a pojistkami.

Podélné sdné
maji dlouhé vedeni, pfesné zaskrabané na vodici plochy loZe a
chrinéné stira¢i Tvoii vedeni pro pfitné siné. Otolnd Cist je
nastavitelna na jakykoli thel a tvofi 3irokou zikladnu pro na-
strojové siné s otadivou noZovou hlavou, jisténou v- osmi pfes-
nych polohich. Pohybové 3rouby jsou provedeny bez mrtvého
chodu v maticich. Dé&lici krouzky jsou velkého priméru, takze
stupnice jsou dobfe ¢itelné a umoZiiuji pfesné nastaveni noZe.

Pii soustruZeni licnich ploch kolmych na osu vietena se
suport upevni packou na’loZi.

Suporovd skini (obr. 17).

a podélné siné jsou spojeny v pevny celek. Podéln¢ se pohy-
buje ru¢nim kolem, dotaZenim knofliku spojky a zafadénim
piky se zapne strojni posuv podélny nebo pfiény. Pékou na
pravé stran& suportové skiiné se zapini dvoudilnd matice vo-
dictho 3roubu. Pohyb piky je blokovan s fadénim strojnich
posuvii. Po pravé ruce soustruZnikové je umisténa paka, ovla-
dajici lamelovou spojku rychlostni skfiné ke spouiténi a obra-
ceni chodu stroje. Zavitové hodiny jsou pfimo v suportové
skiini a sniZuji podstatné neproduktivni ¢as pii fezdni za-
vitu, Mazéni viech kol je centrilni, 3nek (3roub) a Srouboveé
kolo bézi v olejové lazni.

Strojni posuv zapina se pikou a dotaZenim knofliku tfeci
spojky 1852: Radici pidkou na posuvové a zéavitové (Nort.)
sk¥ini se zapne pohyb na rozvodovém hfideli. Pohyb jde
s vietene: kolo z= 48, vyménna kola, pfevody v zlvitové
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skiini, rozvodovy hridel, kolo z — 25 na rozvodovém hfideli
na kolo z — 25, Sroub Y, ¥roubové kolo z = 36, ozubené kolo
z=36 na kolo z=40, kolo z=18 na kolo z= 70: kolo z
= 16 a ozubenou ty¢. Viz obr. 5.
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Obr. 18a, Prevodové skiiné ,akoda..

Vykyvnutim kola z — 40 na kolo z = 38 zapneme podélny
posuv suportu, pfevodem kol z = 38 naz — 19a z = 19 na
z = 18 a pohybovy froub zapneme pti¢ny pohyb (posuv) sani.
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Obr, 18b, Pievodové skfiné ,8koda,.

Pfi zapnutém strojnim posuvu je dvoudilnd matice 1808
vodiciho 3roubu zablokovina, takZe se nemtiZe sevfit,

Soustruh »Skoda« S 140N s Nortonovou skfini je pro jem-
né todeni: S 140Z s vyménnymi koly na fezini zavitu; S 140
s htidelem, jako vyrobni soustruh.
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Pchen uspofadin v piedni noze vratnym elmotorem, jehoZ
pohyb odvéadi klinovy femen na 6stupiiové rozvodové pfe-
vody. Siroky femen pfevacdi pohyb na pouzdro pracovniho
vietene. Vieteno je uplné odleh&eno od tahu femene, Rychlost-
ni stupné se zdvojnasobuji pfedlohou kol ve vieteniku.

Obr. 19. Soustruh ,Volman, P 16 1b norm. provedeni.

Vieteno z kvalitni oceli, tvrzené, b&Zi vpfedu ve stavitel-
ném lozisku bronzovém nebo kuZelikovém, vzadu v loZisku
kuli¢kovém.

Skfifi posuvu pro vodici vieteno nebo vodici hiidel obsa-
huje pfevody Nortonovy o 7 stupnich a tfinasobné pfevody
kolové. .

Sdné maji normalné &ast oto¢nou, horni Soupitko a &tyi-
nasobny drzék noZe. Sané& pfi¢né jsou prodlouZeny na zad
pro zadni upinadlo noZe.

Konik lze uchytiti svérikem; je pFi¢né prestavitelny a
muZe byti nahraZen vrtacim konikem pakovym nebo koni-
kem_s rychle stavitelnou pinolou.
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Soustruhy »Volman«, vz. P16 a 20
maiji vzdalenosti mezi hroty 500, 750 a 1000 mm; jsou jed-
nak universilni s Nortonovou skiini a vodicim Sroubem pro
Fez&ni zavitd, jednak jednoduché produkéni soustruhy, bez
moZnosti fezini zdvitu.

LoZe spotiva 2 nohami na dlouhé, zikladni desce. V pra-
vé noze je nadrz na chladici tekutinu; leva noha tvofi rych-
lostni skifii. Meézi nohami je motor s piepinadem polu.

Rychlostni skiin obsahuje: h¥idel hnaci s ozubenym kolem,
spojeny spojkou pruZnou a lamelovou s motorem. Vedle la-
melové spojky je lamelova brzda. Viz obr. 7.

Hfidel hnanj v prodlouZeni hnactho ma 3 ozubeni kola
a letmou femenici zvenku skiing.

Piedloha ma jedno pevné kolo hnaci a 3 stupiiové posuvné
na drazkach.

Vretenik nese hlavni vieteno a tvofi skiii pro rychlostni
kola (viz obr. 7). Pfedni loZisko vietene je kuZelové pro pfitné
tlaky; pro osové tlaky je loZisko kulitkové.

Zadni loZisko vietena je vileckové,

Vieteno dostiva pohyb Femenici samostatné uloZenou na
trubce, navledené na vieteno a uloZené ve 2 kuZelovych lo-
¥iskach. Spojeni Femenicové trubky s vietenem se déje ozu-
benou spojkou nebo zubovou pfedlohou.

Posuvovd skiift ma posuvna rychlostni kola a je u stroji,
které nemaji Fezat zavit. Stupné davaji posuvy od 0.04 a¥
2 mm na 1 ototku hlavniho vietene.

Nortonova skiifi je metrickd (withwortskd), je-li vodici
¥roub metricky (v angl. >’ = palcich).

Obéma skiinémi lze Fezat oboji zavit.

S metrickym vodicim $roubem lze fezati téZ zavit modu.

lovy.
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Zdmek ie skiifiovy. Pohyb posuvny se pfenddi s vodiciho
biidele Sroubem na 3roubové kolo a dalsimi ozubenymi koly
&elnimi na pastorek ozubené ty&e vodici.

Obr. 20. Zdmek soustruhu ,Volman, N 20.

Posuvy se za- a vypinaji ruéné lamelovou spojkou. Uvnitf
zidmku je vratné soukoli pro zménu sméru posuvit podélnych
a pfi¢nych. Chybné fazeni ruznych pik zamku, jakoZ i sou-
&asné zapnuti matky a-posuvu je vyloueno vzijemnym blo-
kovanim pak.

Zimek muZe byti proveden pro samoéinné vypindni po-
suvu proti pevnym dorazam, piipadné ve spojeni s néraznf-
kovym vilcem. Nevystadi-li podet narazniki na vilci, mohou
se téZ vloZiti kalené délkové mérky (koncové mérky), pro
jeiichZ pouziti je niraznikovy vélec pfizpusoben.

Suporty: a) podélny,

b) pfi¢ny, nese otoény kiiZovy se &tyfhrannou oto¢nou hla-
vou. Je prodlouZen a opatfen drazkami T pro zadni noZovy
drzak zapichovaci.

Konik je dvoudilny, s hornim dilem pfiéné stav1telnyrn

Zbrojovka-Brno
stavi ‘soustruhy rychlob&’né fady »SV« ve 5 velikostech:
SVS 14 a 15 maji vysku hrotd 140 a 150 mm, délka soustruZe-
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ni 500, 750—1000 mm. SVS 16 a 18 maiji vysku hroti 160 2
180 mm, délka soustruZeni 750, 1000, 1250 mm.

LoZe (obr. 21) jest velmi 3iroké a silné; prohnuti loZe vy-
louéeno. Diagonalni Zebrovani zabrafiuje deformacim vedeni
loZe, Ttisky odpadavaii velkymi mezerami mezi Zebry do misy,
v niZ je vytvofena nadrika pro chladici kapalinu s pfepady a
filtra¢nim sitem pro zachycovéni tfisek. Misa i nadrzka jsou
snadno pfistupné, pro pohodné &isténi. Vodici $roub, taZny
h¥idel a vypinaci hiidel jsou uloZeny v loZisku na postranni

Obr. 21, LoZe soustruhu .Zbrojovka.-Brno (pohled shora.

sténé loZe. Jsou uspofadany nad sebou, pod pfednim vedenim
loZe, které je chrani pfed zneliit&nim padajicimi t¥iskami.
Podobné je chridnéna i ozubena tyé. upevnénd na spodni stra-
né vedeni. LoZe spotivd na dvou skfifiovitych nohach jehlan-
covitého tvaru se Zirokymi obrubami s otvory pro zikladové
$rouby.

Nohy soustruhu:

V piedni noze je hnaci elmotor s rychlostni skfini, fazeni
rychlosti a olejové &erpadlo s elmotorem pro mazini loZisek
hlavniho vfetena.

V zadni noze jsou pojistky; na pfedni sténé je rozvodni
deska se spoustédem, kontrolni Zarovkou a zasuvkami. Na levé
strané nohy pod misou je stykad.

Obé nohy jsou spojeny trubkou,, pro elektrické vedeni od
spoustéciho zatizeni v zadni noze, k motorim v noze pfedni.
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Vietenik
silné dimensovany je rozdélen na tfi Gasti: v pravé Cast je
ozubené soukoli pfedlohy, ve stiedni &asti je hlavni hnaci
femenice a v levé &asti jsou ozubena kola pro pohon Norto-
novy skiiné.

Pondvadz hnaci femenice je uloZena v kulitkovych loZis-

Obr, 22. Vietenik ,Zbrojovka,.

kach, je hlavni vieteno odlehteno od tahu femene a od
otfesti pusobenych femenem, &imz je zaruden jeho naprosto
klidny chod.

P#i nizkych ototkich hlavniho vietena jsou otacky redu-
kovéany predlohou s ozubenymi kolv. Pi vy3iich otackich je
ptedloha vypjata a vieteno je spojeno pfimo s femenici.
Ozubena pfedloha se zapinid ru¢ni pakou na Celni stén& vie-
teniku . vpfedu, kterd pootodi kotoutem s neokrouhlymi
drazkami, do nichZ zasahuji pfesouvade piisludnych pfesuv-
nych kol.

Pohon pro zavity nebo posuvy, strmy a normalni zavit se
zapinaji pakou na &Gelni sténé .vieteniku vlevo. V okénkich
kotoudu pravé i levé paky se ukaZi népisy odpovidajici pfi-
slu¥nym polohidm pak. '
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Viechna ozubeni kola pfedlohy i kola pro posuvy a zavity
jsou zhotovena s velikou pfesnosti z chromoniklovych oceli,
jsou kalena a boky zubi broudeny. Pfesuvni kola se posou-
vaji po drazkovanych hfidelich, zplna vyfrézovanych.

Hlavni vieteno.

Hlavni vieteno jest ze specidlni oceli velké pevnosti a sklo-
vité tvrdosti na loZiskovych mistech. Vieteno ma velké vrtini,
umoZiiujici tySovou prici do velkych primdrd ve sklicidle
nebo v kledtinich. Pfedni konec vietena jest upraven pro
na¥roubovini sklitidla a méa wnitini kuZel pro redukéni
vloZku.

LoZiskovd mista jsou provedena zvlait pedlivé s vysokou
pfesnosti brouSenim a lapovidnim. Vieteno jest ulvZeno ve
dvou snadno a pfesné sefiditelnych loZiskich. Axidlni tlaky
v obou smérech jsou zachycovany tlakovymi kuli¢kovymi ‘lo-
Zisky.

Mazini loZisek jest samocinné olejovym Cerpadlem, po-
hénénym vlastmim elektromotorem, umisténym v pfedni noze
soustruhu.

Nortonova sk¥in
pracuje pfi fezdni zavita a pfi posuvech. Pdkou na skfini se
zapind bud vodici Sroub nebo taZny hfidel.

Pojistnd regulovatelnd spojka u tazného hfidele zamezuije
pfetiZeni stroje.

Mazani Nortonovy skiiné se d&je rozstfikem z olejovych
lazni ve skiini. Olejoznak ukazuje stav oleje.

Zavity a posuvy se fadi pfestavovanim pik podle hodnot,
udanych na otofném 3titku, pfipevnéném na pfedni strané
skiin&. U pfisluinych &isel jsou udany polohy pak pro dosa-
Yeni ¥idaného posuvu nebo zavitu,
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Piestavenim pdk lze dosdhnouti nésledujicich posuvii resp.
zdvith:

52 posuvii od 0.054—0.82 mm na jednu oticku vietena,

52 zAvith angl. o podtu zaviti 4 aZ 60 na 17,

52 zévith angl. o stoupéani a2 az */a”,

52 zavith metric. o stoupéni 0.5 aZ 7.5 mm,

52 zavitd modulovych o stoupani 0.25 aZ 15 mod.,

52 zavita diametral pitch o stoupini 16 az 240 Dp (s jed-
noduchou vyménou kol).

Skiiii tedy diva 312 mozZnosti. Pfi pouziti strmého zdvitu je
dalsich 312 moZnosti, tedy celkem 624 moZnosti. Pfi zmé&né&
pfevodu vyménnych kol na lyfe, t. j. vzijemnou vyménou
dvou kol, dostane se dalich 624 moZnosti, takZe lze fezati
viechny v praxi se vyskytujici zdvity (na pf. metr. zavity jiZ
od 0.25 mm stoupéani a posuvy od 0.027 mm,

Sdné a suporty.

Podélné sand se posouvaji po 2 hranolovitych vedenich
loZe. Na pfiéném vedeni podélnych sani se posouvaiji pfi¢né
sang&, na jejichZz horni plode je vodici kruhovd drazka, v niZ
Ize natileti ‘otofné sané podle Ghlové stupnice.

Postranni dri*ka tvaru T slouZi pro upevilovani stavitel-
nych nardZek pfi pfitném soustruZeni. Pevné narizky jsou
upevnény na podélnych sinich.

Na otoénych sinich se posouvaji san& noZové s drZikem
noZe, nebo s revolverovou hlavou.

PHtné i noZové siné se posouvaji otitenim pohybovych
3roubti ruénimi klikami; dé&lici krouzky o velkém priméru
umoziiuji pfesné jejich nastaveni.

NoZové sand jsou opatfeny zafizenim pro rychlé odjizdéni
noze ze zib&ru. Toto zafizeni je vykonstruovino tak, Ze na
vedeni pomocnych sini se posouvaji pomocné siné s noZo-
vou upinkou. Rychlého pohybu tdchto sani se dosihne ex-
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centrem, obsluhovanym kli¢kou, jejiz zdvih je uréen naraz-
kami.

Soustruhy o vy3ce hroti 160—180 mm mohou miti zafi-
zeni pro rychlé odjiZdéni noZe ze zib&ru provedeno odli¥né.

Zatizeni pro rychlé odjizdéni noZe ze zib&ru se pouZiva
hlavné pfi fezani zavitd.

Rozvodovd skfir
ie silné konstrukce a je upevnéna na podélnych sénich.
V3iechna ozubena kola v rozvodné skfini jsou zhotovena z ja-
kostni oceli. Pfi¢ny i podélny posuv se zapind jedinou pékou,
¢imZ jest dosaZeno znaéného zjednodudeni obsluhy. Dvou-
dilnd matice vodiciho ¥roubu se zapind druhou pakou. Vzi-
jemné polohy t&chto pik jsou zajistény, takZe neni moZné
soucasné zapnuti zéviti a posuvi. Pro samoé¢inné vypnuti
pfi¢nych i podélnych posuvii pfi soustruZeni na naraZku je ve
skfini uspofddéna samocinnid spojka specidlni konstrukce
(€. patent ohlafen). Spoika se vypina ruéné, pootodenim zapi-
naciho kotoude spoiky. Pfi dojeti nérazniku na stavitelnou na-
riZzku podélnou nebo pfi¢nou se posuv s naprostou pfesnosti
vypne. PritaZnost spojky pro mensi nebo vétdi silu tfisky lze
regulovati stavécim 3roubem. Spojka slouZi také'jako pojistka
pii pietiZeni stroje, kdy samo&inné vypne posuv. “

Ruéni podélny posuv se déje ota¢enim ruéniho kola s d&li-
cim krouzkem, opatfenym stupnici. Jeden dilek na stupnici od-
povidd posuvu 0.1 mm.

Na pravé strané rozvodné skiing je pika pro zastavovini,
spou$téni a obraceni chodu stroje.

U strojii vzor SV16 a SVI8 je na rozvodové skiini zaFizeni
pro zapinani jednozubové spojky ve vieteniku. Toto zafizeni
se obsluhuje postranni pikou, umistinou na rozvodné sk¥ini
vpravo nahofe a méni se jim smér otideni vodiciho $roubu
pfi neprom&nném sméru otideni hlavniho vietena. Zafizeni
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usnadfivje obsluhu zvla5té pfi fezani zavita, protoZze d&lnik
nemusi méniti své stanovisté,

Mazani rozvodné skiiné je centralni tlakovym ¢erpadlem, ob-
sluhovanym ruénim postrannim tahlem.

Konik
se posouvéa po loZi na jednom hranolovitém a na jednom plo-
‘chém vedeni. Silni konstrukce koniku zamezuje jakékoliv zi-
chvévy i pfi velkych pracovnich tlacich. Pro soustruZeni ku-
Zelh lze konik pfiéné stavéti. Vieteno koniku je kaleno, brou-
3eno a je vedeno v celém vrtani t&lesa. Konik se upeviiuje k loZi
dotaZenim ru¢ni paky s excentrickym hiidelem.

Aby byly umoznény presné vrtaci prace konikem, ma vie-
teno délkovou stupnici milimetrovou. Pfesnéj$i nastaveni vie-
tena se déje délicim krouzkem se stupnici, jejiz jeden dilek
odpovida 0.02 mm.

Vieteno se v nastavené poloze zajistuje dotaZenim brzdy
ruéni klikou.

Chladici zaFizeni.

Chladici kapalina jest pfivadéna odstf. ¢erpadlem k mistu
fezu teleskopickymi, utésnénymi trubkami. Konec vytlaéného
potrubi jest pfipevnén na sinich, takze proud vytékajici kapa-
liny sleduje stile drahu noZe.

Elektrické &erpadlo se uvede v &innost pfepnutim hlavniho
vypinade do prava, Vypne-li se derpadlo pfepnutim hlavniho
vypinade do polohy stfedni, zlistava zapjat hlavni motor, takZe
soustruh pracuje dile, aviak bez chlazeni.

Pohon )

Pohon (Viz obr. 1b.)
obstarava spec. elmotor s velkym zib&rovym momentem .

Motor je umistén na rychlostni skiini v pfedni noze a je
dikladng vétran.
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Na volném konci elmotoru je naklinovéna femenice pro kli-
pové femeny a pfenadi pohyb na hfidel rychlostni skfiné. Aby
klinové femeny mohly byti podle potfeby napininy, je elmotor
upevnén na posuvné desce, ktera se v nastavené poloze za-
ji§fuie.

Rychlostni skfifi s elmotorem je pro 6 rychlosti a uloZena
vykyvné na hiideli v pfedni noze. TFi dvojice ozubenych kol
se pfesouvaji na driZkovaném hfideli pfesouvadi, obsluhova-
nymi bubnem s neokrouhlymi drizkami. Buben pfi Fadéni
rychlosti se nata&i soustavou ozubenych kol cifernikovym ko-
lem, umisténym na piedni strané pfedni nohy. V okénku ci-
fernikového kola ukazuii se &isla, udavajici prisluiny polet ota-
&ek hlavniho . vfetena.

Zapnutim pfedlohy na vieteniku dostane se dalsich 6 rych-
losti pro pomaly bé&h stroje, takZe stroj ma 12 riznych podti
otaek vietena. Vysokd a nizkd fada otadek jest oznalena
v okénku cifernikového kola riznymi barvami.

Stitek pfipevnény na vieteniku udava podet otidek k dosa-
Zeni vhodnych fezovych rychlosti pro obribéni riznych ma-
terilh.

Od femenice na rychlostni skfini jest pohan&na femenice na
hlavnim vietenu ve vieteniku Sirokym, plochym femenem. Re-
men se napinad postrannim stavécim Iroubem v pfedni noze,
vykyvnutim rychlostni sk¥iné i s motorem.

Rizeni stroje automatickym stykacem.

Na zadni (pravé) noze jest umistén hlavni vypinaé. Pfepnu-
tim vypinaée do polohy »l« pfipoji se fidici vypinaé na proud
a uvede se do chodu olejové &erpadlo pro mazani loZisek vie-
tena, pfi ¢emZ se rozsviti dervena kontrolni Zarovka, coZ znadi,
Ze je Cerpadlo v chodu. Pfepnutim vypinale do polohy »II«
uvede se do chodu &erpadlo na chladici tekutinu.
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Pod hlavnim vypinadem jest tfipdlovi zisuvka pro pfipojenf
pomocnych zafizeni s vlastnim motorem a dvoupélova zésuv-
ka pro ptipojeni osvétlovaciho vedeni. Proud pro osvétleni re-
dukuje se transformatorem umisténym v noze soustruhu na
nizké napéti, Zivotu bezpeéné. Spousténi, zastavovini a zména
sméru otadeni hlavniho vietena déje se na dalku fidici pakou,
na pravé strané rozvodové skiiné: fidici péka posunuje se
s rozvodovou skfini po vypinacim h¥ideli, takZe miZe byti ob-
sluhovana vZdy se stanoviité délnika. Ve stfedni poloze paky
jest motor vypjat, pohybem péiky nahoru nebo dolii méni se
smér otdceni motoru vpfed nebo vzad. Na konci vypinaciho
h¥idele, natddeného fidici pdkou, je upevnén ozubeny segment,
jehoz zuby zasahuiji do ozubeného kola fidiciho spinade, ktery
je umistén v dutiné loZe.

Ridicim spinadem provadi se dalkové Fizeni motoru pro-
stfednictvim automatického resevniho stykale. Tento styka®
spind bezvadné a bezpetnd magnetickym tlakem pti nepro-
ménné rychlosti spinaci.

Vyhoda tohoto zafizeni je, Ze lze stroj_ obsluhovati s pracov-
niho stanoviité pouhym jednoduchym pohybem fidici paky.
Okamzitého zastaveni stroje se dosahne tim, Ze se fidici paka
pfesune z jedné krajni polohy do druhé, nadeZ se rychle pfe-
sune .do polohy stfedni, &imZ se motor protiproudem ihned za-
stavi.

»Jednotny soustruh« spojenych toviren na soustruhy (VDF).
Typ E2: (obr. 23).

Ndhon hlavniho vietene: je vlastnim motorem p¥irubovym,
pfidroubovanym na skiiii vietenikovou, nebo femenovym ko-
tou¢em. Hlavni vieteno dostiva 18 rychlosti, odstupiiovanych
geometrickou fadou soudinitelem 1.26. Motory s 2 rychlostmi
daji 36 rychlosti posuvnymi koly. Viecky rychlosti se pfena3eit
na hlavnf vieteno kolem se Sikmymi zuby, uloZenym tésn& u lo-
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Ziska pfedniho klouzavého nebo kulitkového. LoZisko zadni a
pro axiélni tlaky jsou kuligkova.

Mezi motorem a rychlostmi jsou 2 lamelové spojky pro uve-
deni stroje v chod, zastaveni a obraceni chodu bez rizu.

Stroje se vzdalenosti hrotu pfes 8 m maji fizeni motoru a
brzdv elektricke.

Obr. 23. Jednotny soustruh ,VDF..

Posuv: vodicim vietenem nebo hfidelem se odvozuje vrat-
nym soukolim ¢elnim a vyménnymi koly na Nortonovou sk¥ii.
Rychlosti 26. Vieteno vodici o /4" stoupéni, hiidel vodici a
fidici jsou nad sebou v jedné svislé roviné. Ridicim hfidelem
vypina se spojka lamelova. Zavity moZno Fezati: Whitwortho-
vy, trubkové, metrické, modulové a 2- a% 6chodé.

Suport: Kolova skiifi suportu obsahuje »padaci Sroub«
{(DRGM), ktery pfi to¢eni podél neb pfi¢né proti pevnym na-

razkam samodinné vypne a pojiifuje pfevodova koledka proti
pietiZeni.

Oto¢na ¢ast suportu umoziiuje todeni kuZeli do 60°.
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Typ El:

Pohon: 1. pfirubovym motorem a mechanickymi pfevody
noZni rychlostni skfiné nebo plynule olejovym pfevodem
Boehringer-Sturm,

2. Jednokotoudovym Ffemenem.

U mechanického pfevodu v nozni skfini jsou lamelové spoj-
ky a ozubena posuvni kola; spojeni s vietenikem klinovym
femenem. Na rychlé zastaveni je brzda.

Remenice v skfini vietenikové je na trubce a prenam pohyb
na vieteno hlavni bud’ piedlohou (6 niZsich rychlosti pro ubf-
réni), nebo bez ptedlohy (6 vyssich rychlosti pro hlazeni).

U pievodu Boehnnger—Sturm mozZno méniti rychlost i pfi
fezu.

Hlavni. vieteno ma pfedni loZisko kluzné, zadni viletkové.
axialni kuli¢kové.

Posuv se odvozuje vratnym &elnim pfevodem z vietenikové
skfing vymé&nnymi koly na Nortonovu skfiii a na vodici vieteno
nebo hfidel. )

Vodici vieteno, uréené fezani zavitu, ma stoupéni *”,

Kole¢ka v skiini suportu jsou posuvni. Samotinné vypnuti
pii todeni s narazkami padacim $roubem. _

Zjednoduiené »jednotné soustruhy« (vyrobni)
nemaiji vodici vieteno a zpate¢ni chod hlavniho vietena.

Misto Nortonovy skiing je rychlostni skfifi hnana femenem.

Fa G. Kirger-Berlin. (obr. 24).

Soustruh s vodicim vfetenem a hiidelem:

Stavebni materidl: LoZe a sind jsou ze speciilni litiny s pfi-
sadou oceli a niklu. Ostatni &sti jsou z kvalitnich oceli.

LoZe, silnosténné, ma klikaté vyztuhy, vodici trojhrany
vnéj$i pro sdn&, wvnitfni prisma spolu s plochou drahou pro

konik.
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K lozi je ptipojena kovana misa.

Nohy: leva obsahuje motor a pievody, prava obsahuje volna,
vyménna kole&ka.

Obr. 24. Soustruh G. Kirger.-Berlin.

Pohon obstariva motor elektricky, vykyvné uloZeny, jehoZ
pohyb pfenasi klinovy femen do rychlostni skiing, odkud
hyb odvadi plochy femen na pracovni vieteno. Ruéni kolo a
kiivkovy vilec dodava vietenu 6 riznych rychlosti. Dalsich
6 rychlosti poskytuji vietenu pfedlohy ve vieteniku. Stupnd
tvoli geometrickou fadu.
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Remenice je na vieteni volng, aby vieteno bylo odleh&eno.
Spojeni femenice s vietenem obstaravd zubova spojka vy-
suvna.

Pracovni vfeteno je ze slitinové, niklové oceli, duté, na mi-
stech pro loZiska kaleno, brouseno a hlazeno; b&zi ve stavitel-
nych loZiskich bronzovych. -

Tlak axialni zachycuje kulickové loZisko,

Ski# peddvaci (posuvova) a Nortonova.

Na Nortonov& rozvodovém htideli soustruhii s vodicim vie-
tenem ie 13 ozubenych koledek stupnitych. Uspofadinim
zvlistniho pfevodu lze nastaviti otofnym knoflikem rozvodo-
vym 52 rychlosti podavani v poméru 1:1, 1:2, 1:4 a 1:8
k Nortonovu hfideli. Strmy zavit a strmé podéavani o osmina-
sobném normalnim stoupani uskuteéfiuje pfevod fazeny jedno-
duchou rozvodovou pékou.

Licni zavit lze fezati osminovym. normélnim stoupénim.

Séné: jsou podélné a pficéné.

Suportova skfifi rychlostni s padacim 3roubem s bezped-
nostnim vypinanim pfi nardzkovém toéeni nebo piekrodeni tla-
ku fezu.

‘Padaci Sroub byva zafizen téZ pro ruéni vypnuti.

Soustruhy na zalomené htidele (obr. 25 a, b, c).

G. Boehringer-Goppingen jsou troje:

»A« s pohanénym konikem a 1 loZovymi sinémi,

»B« s pohianénym konikem a 2 loZovymi sanémi,

»C« s normalnim konikem a 1 loZovymi sénémi.

,Pohon: T¥ifdzovym motorem:

a) o stalych otoZkich, postavenym na vieteniku; pohani né-
kolika klinovymi femeny prvni hfidel 12ryhclosti ve vieteniku,

b) s pfepinanymi pély pro 24 rychlosti na kvalitn&ji hH-
dele. Motor je za loZem,
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Obr. 25. a, b, ¢ Soustruhy na zalomené ‘hfidele (fy Boehringer).
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Stejnosmérny motor reguladni na konsole: v prodlouZeni
stroje. Pohyb se pfena3i pruZnou spojkou na prvni htidel pte-
vodu hlavniho vietena o 12 rychlostech, jeZ regulaénim spous-
té¢em moZno zvysiti na 64.

Rizeni rychlosti je samotinné rozvodovym hiidelem od su-
portu, fetézovym pfevodem na spoultéé, podle ubyvaijictho
poloméru pfi soustruZeni, aby rychlost fezu byla stéla.

Vietenik
tvofi rychlostni sk¥ifi pro hlavni vieteno.

Zapinani a vypinani stroje lamelovou spojkou; rychlé za-
staveni brzdou.

Rychlostni kola posuvna ruéné.

Posuvy
se odvozuji od hlavniho vfietene &elnimi koly a podivacimi
skfinémi na hfidel taZny a loZové siné.

Pro licovéni je 8 posuvi 0.12 a% 0.8 mm/ot. hlavntho vfe-

tena.
Proti pfetiZeni stroje je pojistovaci spojka.

LoZové siné a suporty.

Normilné jsou jedny loZové sin& s 2 pFi¢nymi sdnémi pro
néstroje svisle upnuté. S4n& néstrojové maji samod&inny posuv
licovaci, samo¢inné vypinany; krom& toho je v kolové desce
loZovych sani ruéni vypinni licovaciho posuvu.

Séné loZové moZno pfestavovati na lozi ruénim kolem po
ozubené tyéi.

Ridicim hfidelem od suportu moZno nastaviti samo&inny
posuv skiini u vieteniku, neZ noZe poénou zabir.

Na loZovych sanich je deska s 3 tlaéitky »vpfed«, »vzad« a
»stillj«, aby se suporty nastavily na rychly b&h, pfipadng bézely
dopfedu nebo zpét.
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Pro delsi hiidele jsou soustruhy s 2 loZovymi sdné&mi.
PHi zastaveni stroje se vypne soudasné chladici zafizeni.
Rychlobéh
(s vlastnim motorem v prodlouZeni posuvové skiing) stavi
samodinn® noZe do poditeéni polohy po ukondeném soustru-
Zeni. Tlatitkem se miZe niZ kdykoli pfistavit nebo oddalit.
Motor rychlobghu se fidi hfidelem od suportu.

Poloha sani nastrojovych je omezena pojisfovacimi vypinaéi
motoru.

Ukonceni prdce a zastaveni stroje.

Jakmile je dosaZen togeny primér, vypne relais magnetem
lamelovou spojku a zapne brzdu. NoZové sané se vrati rychlo-
b&hem do piuvodni polohy. Casové relais a magnet se vypnou.

Konik
je normalni, nebo pohinény ht¥idelem, uspofidanym uprostied
loZe, 4d4-li se, aby se zalomeny htidel pfi préci nezkrucoval.

Konik normélni i pohinény se miZe ru¢né& piestavovat po
loZi ru¢né na ozubené tydi loZe.

Fa Hercules Franz Thoma, Siegen-Marienborn
vyrabi stroje, (obr. 26), jeZ soulasné soustruZi, vrtaji, za- a
upichuji, ve 4 velikostech: o vrtini vietena 160, 220, 300 a
420 mm. Lze pvoradéti prace z tyéi nebo s pouzdrem sou-
¢asné 3 nistroji. Znanou vyhodu skytd protismémé todeni
vietene vrtaciho a pfedmétu.

Vrtik ptsobi jako protidrZak pki toéeni.

Pohon: vieteno hlavni a vrtaci elektromotorem s vym&nnymi
poly prostiednictvim klinového ¥femenu. U hlavniho pohonu
je samodinna brzda.

LCuté vieteno: ze specialni lité oceli b&Zi vpfedu ve stavitel-
ném loZisku véaleCkovém, vzadu téZ v loZisku véletkovém.
Osovy tlak se zachyti loZiskem kulitkovym,
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Upinaci pouzdro mé 6 ¢elisti, z nichz 3 jsou sttedici, zbyva-
jici 3 nezéavislé. Na zadnim konci dutého vietena je pomocné
pouzdro upinaci.

Pohony: Posuvna kola prevodova ,pro rychlosti hlavniho
vietena a poddvani. Kola neposuvnd maiji $roubové zuby, aby
byl tichy chod a velka uéinnost.

Obr. 26. Stroj ,Herku'es, F. Thoma na soustr., vrtani a upichovani.

Suporty: nistrojové san& pfedni maiji &tythranny revolver,
zadni suport upraven pro vice upichovacich nozi. Uzki ve-
denf suporti jsou oddélena, aby trisky volné odpadaly. Pohyby
podélné a pfiéné obou sani jsou nezavislé. Posuv se déje ozu-
benou tydi, uspofidanou mezi vedenimi.a pastorkem.

Trubkovy konik dostivd mimo posuv vfetene vrtaciho pii-
davny posuv ozubenou ty&i a pastorkem ruéné. TH rizné
rychlosti vietena. Podavani odvozeno od hlavniho vietena.
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Posuv tydi obstarava konik pohybovany motorem na po-
mocném loZi. Konik ma otoiny hrot a vede tyfovy materiél
do hlavniho vietena stroje.

Soustruhy s vice noii

nastupuiji tam, kde tfeba uZiti vice nastroji soudasng, ijako
u dlouhych pfedméti. UZije se suportu pro vice noZi nebo
n&kolika suportii, uspofidanych po jedné nebo obou stranich
pfedmétu.

Suportem dvojitym moZno soudasnd fezat zhruba (ubirat) a
uhlazovat. Zadni niZ je upnut ostfim dolu.

Soustruh na toleni vacek (vatkovych hfidelu). Vatky se
soutasnd vytodi bez dalsiho opracovéni. Pfisun noZi se déje
fidicimi k¥ivkami.

Dal$im stupndm vyvoje suportl s vice noZi jsou revolverové
hlavy, otoéné, jeZ se nasadi do koniku misto hrotu, nebo na
suport. )

Soustruhy revolverové

vznikly pro vyrobu vétiiho podtu stejnych kusi se stejnym
pracovnim postupem. Revolverové hlavy maji nékolik nastroji
postupné pracuijicich, bez ptepinani. Vedle uspory ¢asu dosta-
nou se stejné kusy. Oto¢néa hlava vznikla z posuvné, kterd méa
&etné nevyhody. Revolverové hlavy jsou pro nastroje soustru-
¥ici, vrtaci nebo oboje. MoZno tedy hrubovati, hladiti, vrtati a
fezati zavit, coZ méa vliv na polohu néstroj a na tvar a uloZeni
revolverové hlavy, do které se nistroje upinai.

Kratké pfedméty nevyZaduiji konik, pro del3i pfedméty stroj
miva konik, nebo je jinak pro to upraven, :
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Rizeni revolveru se vztahuje:

1. na pfedmét, ktery kona hlavni pohyb se upini a pfipadné
posouva v obou smérech todeni a proménlivou rychlosti, jeZ se
piepina skoro vyhradné tfecimi spojkami.

2. ndstroje, které konaji posuv a jsou upininy jednak do re-
volverovych hlav a jednak do jednoho nebo dvou upichova-
cich p¥i¢nych suporti.

Revolverové hlavy jsou hvézdové (s osou svislou neb vodo-
rovnou napii¢ loZe, nebo osou Sikmou) a bubnové zv. téz
universélni (s osou vodorovnou).

Revolvery pro ndstroje soustruZici mivaji 4 noZe; pohyb po-
délny konaji sin& loZzové, pfi¢ny pohyb siné licovaci; v obou
piipadech ru¢né nebo od stroje. Délka todeni se miZe nasta-
viti nardZkami,

Osa otddeni hlavy revolverové zpravidla je svisla.

Revolvery pro ndstroje vrtaci spodivaji na revolverovych si-
nich, podélné vedenych na sanich loZovych s podélnym po-
hybem ruén& nebo od stroje.

Je-li ukon nistroje skonden, vypnou se samo&inné siné re-
volverové. Na revolverovych sanich je otoéna deska s nastavi-
telnymi naraZkami pro jednotlivé noZe. KdyZ nistroj vykona
svou drahu nastavenou nariZkou, pferusi se spojeni sani s vo-
dicim hfidelem. Po uvolnéni hlavy revolverové péatkou, posu-
nou se sané revolverové zpét a hlava se natodi samoéinnd
o rozte¢ nastroji.

Hlavy s osou svislou jsou vétsinou 6hranné (pro 6 néstroji),
jsou na sanich jen podélné posuvnych. Pro price licni a upi-
chovaci jsou zvlaini san& &asto s revolverovou hlavou 4hran-
nou. Obé hlavy mohou pracovati sou¢asné (obr, 27a).

Konik odpada.

Vodorovné osy: a) ve vysi vietene, takZze dlouhé pfedméty se
mohou opfit o konik. Uspofidéni hlavy na pfi¢nych sénich
umoZiiuje upichnuti a price licni (obr. 27b).



Obr. 27. a, b Revolverové hlavy.

b) osa hlavy spuiténa asi do vyse vedeni tak, Ze proti ose
vietena je nejvy33i nastroj hlavy a polomér revolverové hlavy
se téméf rovpa vydce Spitkové. Hlava je posuvni jen podélng,

s (obr. 27 ¢, d)
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Obr, 27. ¢, d Reveolverové hlavy.

ale je mozZna i price licni. Hlava »Pittler« pro 16 i vic noZi
je hluboko zapuiténa do loZe. Upichovaci suport muzZe odpad-
nout, nebot hlava byva zvolna oto¢ni a muze tedy i upicho-
vat. Qsa hlavy je pod osou vietena tak, aby noZe vrtaci hlavy
byly proti ose vietena.

Gildemeister, (obr. 28 a 29).

c¢) loze ma dvé rovnobéZné drahy podélné pro suport revol-
verovy a otodny. Osa hlavy revolverové je kolma k podélné
drize, noze jsou v podélné ose loZe a nepiekdzefi suportu
oto¢nému.



Obr. 29. Revolver ,Gildemeister..
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Osy hlav §ikmé, takZe osy néstrojli jsou na kuZelovém plasti.

Viyménné revolverové hlavy se pouZivaji pro obéasné hoto-
veni stejnych vyrobki, aby se nemusely méniti jednou prove-
dené sestaveni noZi. Tim se zna®n& zvyuje vykonnost soustru-
hu, pondvadz hned po vsazeni hlavy a nastaveni naraZek
moZno zapoditi s vyrobou.

Soustruhy revolverové jsou bud pro zpracovini materidlu
tydového, ktery prochézi vietenem, nebo kusového, pro ktery
je upinaci deska.

Pro material tySovy délnik obsluhuje:

1-. materidl, ktery uvolni, postréi a upne,

9. hlavu noZovou, jeZ nese viecky néstroje; jakmile jeden ni-
stroj dokonéi svou préaci, délnik odtdhne hlavu, kterd se pfi
tom pootodi na nasledujici nistroj. Hlavu pfisune k.pfedmétu.

Rezati z4vity lze zavitniky nebo zévitnici, nebo kopirovacim
zpusobem podle zavitové patrony.

Revolverovy soustruh fy F. A. Scheu-Berlin (obr. 30).

LoZe m4 vedeni pro suporty a je vyztuZeno vyztuhami tvaru
U. Ma zachyceni chladiciho prostfedku a t¥isek.

Vietenik: je zcela uzavien a olejotésny. Obsahuje rychlostni
prevody .(b&Zici v olejové lazni) pro 8 rychlosti geometricky
cdstupfiovanych a spojky. Vieteno mé délena loZiska s kva-
litnim loZiskovym kovem. LoZisko pro osovy tlak a loZiska
ostatnich hfidelu jsou valivi. Hnaci kotou¢ je pro odlehéeni
hlavniho hfidele na pouzdfe s kuli¢kovymi loZisky.

Podduvaci skfifi: ma pievody pro chod vpied a zpét. Dostiva
pohon od hlavniho vietena. Je 8 posuvii, z nichZ 4 fazeny na
suportové sk¥ini. Od podavaci skiiné se odvadi sila spojkou na
pietiZzeni a hfidelem drizkovanym na

suportovou skiifi (uzavienou) s ozubenymi koly pro 4 rych-
losti, pfedlohou , $roubem a 3r..kolem, jeZ b&zi v oleji. Samo-
¢inné podévani lze pferuditi ruéné nebo samoéinné padacim
$roubem. Pastorek pro ozubenou ty& je zapouzdfen.
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0. a, b Revolvery fy .Scheug-Berlin,

i
u

Chu.



61

Suport ploché revolverové hlavy
ma podélné a pfiéné sand:

a) podélné, loZové, moZno na vedeni loZe upevniti pro
price upichovaci a licovaci. Narazkami v obou smérech se sa-
modinné vypne. Pro rychly pohyb vpfed a zp&t lze nasaditi
rychlobgh,

b) pfiéné sdné jsou vedeny na loZovych (podélnych). Pohyb
obousmérny je ruéni neb samoé&inny.

Revolverovd hlava m4 okrouhlou upinaci desku s radiilnimi
drazkami vodicimi a s upevilovacimi §rouby pro driéky né-
stroji. Na ni se upeviiuji nastroje pro price z tyé¢i anebo
v pouzdrech.

Hlava revolverova sedi na pti¢nych sanich a otidi se kolem
pevného ¢epu. Upevnéni hlavy se déje na velkém délicim kru-
hu piimo pod pracujicim nastrojem. Razeni nastroji se d&je
na konci zp&mého pohybu suportu samotinné narazkovym
kozlikem, posuvnym po loZi.

Suport pFicny

je veden po pfedni stén& loZe nahofe a dole. Na suportu je
¢tythranna hlava revolverové, stavitelnd pod pracovnim ni-
strojem.

Podélny pohyb suportu se d&je rudnim kolem, pastorkem a
ozubenou tydi.

Licovaci pohyb ruénim koletkem a vietenem Sroubovym.

Oba pohyby se provadéii téZ samotinné. Jsou 4 narizky pro
podélny a 4 pro pfi¢ny posuv, jeZ samoéinné poddvéni prerudi.

Pii¢ny suport se miZe upraviti:

a) pro konické todeni podle pravitka,

b) pro bombirovani,

c) pro fezini zavitu vnéjfiho, nebo wvnitiniho prostfed-
nictvim zavitové patrony a vodici matky.



62

Obr. 30. ¢, d Revolvery fy ,Scheu-Berlin,.
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Stroje, jeZ pfejimaji préci délnika: posouvéani a upinini ma-
teridlu na poditku price, vyména nastroju revolverové hlavy,
zovou Se »automaty«. Automaty se nazyvaji samo&inné sou-
struhy revolverové, ¥roubofezné a fasonové. Jednotlivé operace
Hdi rozvodové hfidele s vackami a bubny, podtem 1 nebo né&-
kolik. Na bubnech jsou lifty vyménitelné, jimiZ se zpusobuii
jednotlivé tkkony. Listy tvofi drahy. pro kladetky na pohybli-
vych &istech. nebo obracend bubny nesou kladky, b&Zici po
liftich upravenych na pohyblivych &astech.

K tomu jeité pFistupuje tiprava rychlosti vietene pfi jednot-
livych vykonech. Na vie jsou fidici orgény, které upravuii za-
tkoleni »sefifovadi«. Proto se automaty hodi jen pro vyrobu
hromadonu, aby se vyplatila.

Kona-li ngkteré tkony, na pf. upinini, délnik, zove se stroj
»poloautomat«.

Automaty a poloautomaty jsou. jedno- nebo vicevfetenové.

Jednovietenové maiji pro predmét jedno vieteno a né&kolik
nastrojt v hlavé revolverové, které postupné pracuiji. Pfiéné
suporty byvaii 2. Rizeni provadi se tolika bubny, kolik je vy-
kont, t. j. oby&einé pét:

1.) posuv pfedmétu,

2.) ovladani upinaciho pouzdra,

3.) zmé&nu rychlosti a smé&ru todeni pracovniho vietena,

4.) posuv ptitnych sani,

5.) posuv revolverové hlavy.

U 1-kiivkovych bubnii jsou bubny 1. aZ 4. na jednom hii-
deli a buben 5. na druhém hfideli; jedna kfivka kond posuv

revolverové hlavy pro viecky polohy nastroji. U vicekiivko-
vych bubnii jsou viecky bubny na spoletném jednom rozvo-
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dovém (fidicim) h¥ideli. Pro kaZdy nastroj je jedna vlastni
kiivka.

»Poloautomaty« se lisi od automatii tim, Ze upinéni kusi je
ruéni. Proto se uZiva poloautomati pro opracovani litinovych
nebo kovanych &asti, jeZ nelze samolinné pfivadéti.

Jednovietenové poloautomaty se musi pro kaZdé upinéni a
odpinéni pfedmétu zastaviti, ¢imZ vznikd ztrata Casu.

Je-li k opracovani pfedmétu potfeba jen malého poétu na-
strojii moZno takové pfedméty &asto lépe hotoviti na jedno-
vietenovém automatu bez revolverové hlavy. Jednovietenové
automaty se hotevi pro kusy do nejvétsiho priméru 600 mm
a pocet kust od 100 asi do 2000.

Aby noZe automatii stile pracovaly, povstaly automaty cice-
vFetenové: vietenik obsahuje otoényy buben s n&kolika vieteny,
jimiz prochdzi obrdbéna ty¢ proti bubnu s poftem nistroja,
jako je vieten. KdyZ prvni niZ na ty& vykonal svou préci,
vrati se nastrojovy buben posuvng a ve vieteniku se nato&i bu-
ben o rozted, takZe se ty¢ opracovana dostane k druhému né-
stroji. Za 1 otocku bubnu s vieteny se vystfidaji viecky noZe
a pfedm&t je hotov. Rizeni revolverového bubnu obstariva
obyéejné pohon Maltézskym kiiZem.

Pro dal3i nékteré prace byvaji jedté p¥iéné suporty.

»Gildemeister« éytfuoFetenovy) automat ma pro nastroje &tyfi
vietena a revolverovou hlavu s péti upinadly pro pfedméty.
Kus se opracuie v takovém pofadi, Ze Vv paté poloze »upinaci«
hotovy pfedmét opousti stroj (obr. 31).

Délnik jen upinid a vypina. Viecky tkony spadaji do pra-
covnich dob.

Po skonleni kaZdé prace jde rychle revolverova hlava zpé
a po zapnuti rychle k néstroji. .
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Obr. 31. 4-vietenovy automat .Gildemeister..

Portdlovy automat »Gildemeister« (obr, 32).
ma uzavieny tvar. Viecky kfivky a vedeni, i dlouhé vedeni
hlavniho nosie néstrojii jsou mimo dosah tfisek, nikoli dole,
nybrZ nahofe nad nastroiji.

Nistroje jsou snadno pfistupny a pohodiné stavitelné.

Stojaty automat »Magdeburg« VAB30
je Sestivietenovy stroj samoéinny pro prace pouzdrové asi do
300 mm priiméru (obr. 33).

6 jednotek (stanic) jest uspofadino kolem sloupu, Vietena
uloZeni v otoéném stolu postupuii kolem sloupu od jedné sta-
nice k druhé, Stil je v kaZdé stanici zajiftén »indexeme«. Vie-
teno na upinaci stanici je v klidu; zde se pfedmét upne. Pfi
2elezny, Soustruhy 5



Obr. 32. Portdlovy automat ,Gildemeister,,

nisleduijici stanici po&inid opracovani, které pokraduje po sta-
nicich az do dokonéeni na Zesté stanici.

Pak opét pfijde vyrobek k stanici upinaci, kde se vyméni.
Posuv a pohyb stolu se d&je hydraulicky pumpou, uspofa-
danou nad upinaci stanici, kde neni posuvové zafizeni. Obslu-

huje: hlavni spojku, index, pohyb stolu, rychlob&h sani. Viecky
pohyby jsou zajidtované. Stil behem upinini se nemizZe otadet.
Pracovni vietena maji pohon od ustfedniho motoru ptirubo-
vého spojkou a planetovym kolem. Otoéky vieten jsou nezavislé
vyménnymi koly.
S4né& ndstrojové (posuvy a rychlobdh) maji kazdé vlastni
pumpu s motorem. Velikost posuvu lze méniti plynule.

Omezeni posuvu nardZkami.



Magdeburg..

Obr, 33.-Stojaty automat
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Rizeni je hydraulicko-elektrické. Hlavni vypinaé elektrického
zafizeni je nad upinaci stanici

Pro mensi price v dilndch mechanikt

pouZiva se soustruhiit bez vodiciho vietena. VFetenik ma t¥-
stupiiovou femenici, ¢asto bez pfedloh na zvySeni poétu
stuprii.

Suport se pohybuje ruéné na ozubené ty&i nebo se upevni,
aby se nemohl posunouti. Pri¢ny a kfiZovy suport se pohybuiji
ruéné Sroubovymi vieteny.

Soustruhy pro jemnou mechaniku.
Fa’' Volman provadi tfi standartni provedeni: (obr. 34).

soustruh hrotovyy Mn-90, dokonéovaci Md-90 a revolverovy
Rm 10,

které maiji stejné provedené loZe a stojan (mezi loZem a sto-
janem tlumici gumové podlozky),

vFetenik (vieteno ma 12 rychlosti vpfed a vzad v rozsahu
od 400 do 3000 ot/min.). Rychlosti zpétnych se dosihne se-
$lapnutim pedalu. Ruce zistavaji volné pro jiné pracovni tko-
ny. Vieteno uloZeno v nastavitelnych loZiskich bronzovych:

Vratnd pfedloha (patent) uspofadina ve stojanu. Pohon
od elmotoru je piendsen nekoneénym femenem soucasné na
malou a velkou femenici nihonné vratné pfedlohy. Pfepnutim
korkovych spojek nozni pikou na malou nebo velkou femenici
se docili vysokych ototek v jednom sméru a nizkych otodek
v opa¢ném sméru. Napinini femene posunutim vodici kladky,
plistupné dvitky. Pro praci v sedé jsou 2 pedaly.

Ostatni &asti, t. j. suporty, koniky atd. jsou vyménitelne,
takZe lze soustruh, na pf. dokon&ovaci, zméniti na revolverovy
namontovinim ‘suportu revolverového a naopak.



Obr. 34. ,Volman, soustruh pro jemnou mechaniku.

Hrotovy soustruh Mn-90,

K normalnimu prislusenstvi patii: otoény kiiiovy suport:
zaji¥fuje svou pclohu ¥roubem. Misto suportii froubovych lze
pouziti téZ pikovych,
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konik; na loZi veden postrannimi hranoly, stavén vystfedni-
kovym upinénim ru¢ni pékou. Pinolu lze zajistiti v kazdé po-
loze ru¢ni pitkou. Misto normélniho koniku miZe byt pouzit
konik s pikovou pinolou. Cennym dopliikem pakového vrta-
chho koniku je dvojnastrojovy otoény -dr2ik, ktery umozZiuje
soudasné pouziti dvou riznych nastroji, na pf. vrtiku a z4-
vitniku.

Obr. 35. ,Volman, vrtaci konik.

Revolverovy soustruh Rm-10 ma:

revolverovy suport s otoénou hlavou revolverovou pro 6 n4-
stroji s niraznikovym bubnem a upichovaci suport.

Zpétnym pohybem homiho dilu revolverového suportu do
kone&né polohy ototi se néstrojovs hlava vzdy o 1 néstroj.

Upichovaci a zapichovaci suport je obsluhovan pakou a po-
hyb v obou smérech lze pfesné omeziti nastavenim pfesnych
mikrometrickych $roubu.

Dokonéovaci soustruh Md-S0 je pro jednoduché tydové
price, kde neni tfeba revolverové hlavy. Ma pakovy suport
ktiZovy s jednim pfednim, otodnym, hornim suportem (obr. 36)
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Obr, 36. ,Volman, dokondovaci soustruh,

MuzZe byti doplnén pikovym konikem vrtacim a pro zadni
stranu k¥iZového suportu dalii otoény kfiZovy suport, takZe
se mohou na pf. pfednim suportem pracovat vélce a zadnim
suportem kuZele.

Pohyb viech suportii lze omeziti nastavenim nardzkovych
$roubd.

Zévitofezné zaFizeni pracuje pomoci vodici patrony a dovo-
luje fezani viech potfebnych zavitl s ptislu§nou sadou patron
a vodicich é&elisti pro jednotlivd stoupani. PonévadZ podet
otadek zavitové patrony jest polovina otadek hlavniho vietena,
musi miti vodici patrona dvojnisobné stoupani neZ je stou-
pani fezaného zdvitu. Timto zplsobem lze fezati jemné zi-
vity, ponévadZ zvit na vodici patroné se tak rychle neopo-
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Obr. 37. ,Volman, zafizeni na fezini zdvitu.

tiebuje. Pohon vodici patrony lze vypnouti, kdyZ toto zafizeni
neni v &innosti. Zavity se Fezi kulatym hfebinkem, upevné-
nym na pomocném suportu, kterym lze koneénou hloubku
zévitu presné nafiditi froubem a délicim krouZzkem. Rozdé&leni
pracovniho postupu na nékolik tiisek dosihne se otatenim
rukojeti obloukové vodici paky. Touto rukojeti otiéi se kiiv-
kovy kotouéek s riizné vysokymi vystupky. Timto usporddd-
nim usnadituje se Fezdni zdvith a sprdvné rozdéleni hloubky
trisek i neskolenyim obsluhujicim. Délku fezaného zavitu lze
nastaviti stavdcim krouzkem se Sikmou nabéhovou plochou,
ktera po docileni délky vyzvedne Fezaci nastroj ze zabéru.

Soustruhy MN13 MNI15

12 rychlosti hlavniho vietena v rozsahu od 34 do 1500 ota-
Sek za minutu, umoZiiuje vyhodné pouziti téchto stroju jak
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pro fezani zévitd, vystrufovini pfesnych otvori a obrabéni
tvrdych materiald, tak i pro opracovéni lehkych kovi diaman-
tem, nebo pouZivini nastroji z tvrdych slitin, jako Widia,
Diadur, Titanit a pod., jakoZ i vysoce legovanych rychlofez-
nych oceli. Dod4vaji se norméln& s Nortonovou skfini s vo-
dicim Sroubem metrickym, na pféni se $roubem Whitwortho-
vym nebo s posuvnou skiini pro jednoduché soustruZnické
préce, pii kterych se nevyskytuiji zévity.

LoZe a podstavec.

Obr, 39. Profil loZe.

Silné dimensované a pfi¢nymi Zebry vyztuZené loZe je zho-
toveno ze $edé litiny a pramémé tvrdosti 200—220° podle
Brinella. Vodici plochy loZe jsou petlivé broudeny. LoZe spo-
&iva na dvou skfifiovitych podstavcich. Mezi podstavei a lo-
%em je umisténa misa na tfisky. Pravy podstavec tvoii nddri
(na chladici tekutinu), rozdélenou Zebry pro zachyceni tfisek.
Na nadri muZe byti namonotovano vertikdlni derpadlo na
chladici tekutinu, pohanéné vlastnim elektromotorem. Cely
stroj spoéivad svymi dvéma podstavci na silné, diagonilng vy-
Zebrované zdkladové desce, coz dodava stroji zvlast vysokou
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stabilitu. Prostor mezi podstavci je vyplnén elektrickou vy-
zbroji a zakryt vpfedu i vzadu kryty.

Vietenik

je sk¥ifiovitého tvaru. Hlavni vfeteno je uloZeno v nastavitel-
nych kluznych bronzovych loZiskdch; je pohdnéno femenem
z rychlostni skfing, umisténé v levém podstavei soustruhu na
odleh&enou, zvl43t uloZenou femenici ve vieteniku. Je-li pfed-
loha ve vieteniku vypnuta, b&Zi vieteno na pfimy zdbér
pouze femenem, coZ dovoluje velmi klidny chod bez otfesit
i pfi vysokych otackich.

Rychlostni skiifi (obr. 40)

tvofi levy podstavec soustruhu. Je pohdnéna elektromotorem
*Is ks, '*®/sow ot./min. a klinovymi femeny na spojkovy hfidel.
K vypnuti a zapnuti chodu je dvojitd lamelovd spojka s ka-
lenymi a brouSenymi lamelami. V soudinnosti s touto spojkou
pracuje i automatické brzda, kterd po vypnuti spojky samo-
¢inné zabrzdi dalsi b&h rychlostni skfing i vieteniku a tim
omezi mrtvé dasy pfi zastaveni stroje, nebo pfi zméné rych-
losti na nejniZ$i miru. Velkerd ozubenid kola v rychlostni
skiini jsou kalena a v bocich zubtt brousena na stroji MAAG.
Pfesouvand kola jsou uloZena na 3estiklinovych, zplna vyfré-
zovanych hfidelich, béZicich ve valivych loZiskadch kuZeliko-
vych, véletkovych neb kulitkovych. Velkeré rotujici &ast
v rychlostni skfini b&Zi v olejové lazni. Ué&elnou kombinaci
ozubenych kol, spojenou s pfepininim elektromotoru a pfed-
lohy na vieteniku dociluje se 12 geometricky odstupriovanych
rychlosti. Zpétmé rychlosti jsou 1,12-krate rychlejsi.

Nortonova skiii
jest normaln& v soustavé metrické a vodicim $roubem
o stoupdni 6 mm, na pFini se skiini Whitworthovy soustavy
a Sroubem o stoupéni '/+”’, nebo se skfini posuvovou.
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Obr, 40. ,Volman, rychlostni skFif.
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Nortonova skiift soustavy metrické ma 48 posuvir od 0,02
do 0,75 mm.

Nortonova skiiii soustavy palcové ma 45 posuvit od 0,02
do 0,6 mm.

Suporty.

Podélné sdné se stile pohybuiji na oleji; po celé délce jsou
pridrZovany litami; pFiéng suport se pohybuje na pfesnych
rybinovitych vedenich. Na pi#i¢ném suportu je namontovén
otoényj suport kfiZfovy; na ném je namontovina &tyfboka otoé-
na osmipolohova hlava uzavieného provedeni. Pfi¢ny suport
je prodlouZen a umoZiuje montaz zadntho vicenoZového
drzaku.

Zdmek
uzavieného tvaru kryje soukoli pro posuv podélny a pfi¢ny,
jakoZ i matku pro fezini zivitd. Pfenos posuvného pohybu se
déje s tazného Zestiklinového hfidele 3roubem na bron-
zové §roubové kolo, obsahujici tieci lamelovou spojku, kterd
se zapina pikou na pfedni strané zdmku. Pika muZe byti vy-
pnuta ru¢éné, nebo samodinné pevnymi nariZkami. Pr¢ny
nebo podélny posuv zpusobuje dvojiti pfesouvatelnd zubova
spoijka.

Chybné fazeni riznych pék v zidmku je vylou¢eno vzijem-
nym blokovanim pak.

Konik
je veden na loZi vodicim hranolem. PfitaZeni koniku k loZi se
d&je pakou. Pinola se posouva v dlouhém vedeni Sroubem a
ru¢nim kolem a stavi se brzdicimi &elistmi. Hloubku dosaZe-
nou vrtinim lze odeé&isti na pinole okénkem v koniku.

Revolver Volman RV 25—36—50.

VyztuZené loZe mé prismatické vedeni pro revolverové
sin&. Spodiva na dutém podstavei, jehoz vrchni &ast tvoii
misu na ttisky (obr. 41).



Qbr, 4la. ,Volman, Revolver RV 25



Obr. 41b, ,Volman. Revolver RV 36.
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Obr. 41c. ,Volman, Revolver RV 50.

Vnitiek podstavce tvofi nadrz na chladici tekutinu, pfi-
hradku na nafadi a vyménna kola, jakoZ rychlostni skfiin (r.
s.). R. s. ma 2 hfidele a pfepinaci spojku pro fazeni rychlého
a pomalého beéhu pracovniho vietena, které ma 32 rychlosti.
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Pohon jednofemenicovy nebo pfirubovym elmotorem.
Pfenos na hlavni vieteno dv&ma valetkovymi fetézy.
Vietenik je skiifiovy, uzavieny. Pfedni loZisko vietene je
kluzné s krouzkovym mazinim nebo valivé. Zadni valivé.
Revolverové sdné jsou podélng pohyblivé po prismatickém
vedeni ruéné, nebo mechanicky 3esti rychlostmi v mezich

Obr. 42. ,Volman, Revolver RV 65.

0,0676 a% 0,53 mm z posuvné skiing se tfemi hiidely a suv-
nymi koly. Pohon od vieteniku ptes ozubena kola a pojistnou
spojku.
Hlava revolverovd, vyménitelna, je pro 16 néstroj.
Podélny posuv omezen niraznikovym bubnem s 16 néraz-
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Pfi¢ny posuv hlavy je bud ruéni nebo z posuvové skiiné
pfes vratné kuZelové soukoli.

Obr. 43. ,Volman, Revolver RH 25,

» Boehringer«. Revolverovy soustruh (obr. 45).

1. upinaci deska,

2. péka Fidici dvojitou lamelovou spojku a brzdu,
3. pika rychlosti vietena.

4. pohon,

5. hlavni vieteno,

6. posuvové prevody,
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Obr, 44. ,Volman, Revolver RH 65,

1 33 32 3' 30 29 28 27 26 25 24

Obr. 45. Revolver ,Boehringer,.
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7.

8.

9.
10.
11,
12,

18.

14.
15.

16.

17.
18.
19,
20.

21.

22.
23.
24,

25.
26.

27.
28

29,

30‘

vedeni revolverovych sanf,

luzko a nardZkova tyé pro samoéinné vypnuti revolveru,
otoény vilec narazkovy,

htidel rychlobghu,

tazny hridel,

kolo pro ruéni posuv,

rozvodova kola pro posuv podélny nebo pfi¢ny,
kolovéa deska,

pika zmény sméru posuvu,

péka na za- a vypnuti posuvu,

dtto.

kolova deska,

pika zmény sméru posuvu,

fidici paka rychlosti,

piestavitelnd nardZka na vypnuti rychlobéhu,
kiiZ na rulni posuv sani,

nardZkovy vélec pro vypinani revolveru,

pika na pfestaveni rychlobéhu,

paka na upevnéni revolveru,

spinaci krouZek,

revolver 3estihranny,

drzak nastroju vrtacich, ty¢i, tiidel,

loZe,

nariZkovy vélec se Styfmi nardZkami pro samo&inné

vypnuti licovacich posuvi étyfhranného revolveru,

31,
32.
33.

unased,
étythranny revolver,
upeviiovaci §rouby,
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Soustruhy kusé (netipiné)

jsou pouzivané pro kritké pfedméty a nazyvaii se kusé, Ze ne-
maiji konik.

Obr. 46b, Braun & Zerbst pohon noZe fetézy.
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Maiji velkou upinaci desku: 1. svislou nebo 2. vodorovnou,
podle které se jmenuiji soustruhy »licni«.

1. Svisld deska dostivA pohon u stardich stroji stupfiovym
kotoudem, u novéjsich skoro jen jednostupfiovou Femenici a
ozubenymi stupni rychlostni sk¥iné.

Niiz se pohybuje obydejné fetézem vedenym horem nebo
dolem od vietena rohatkou a zapadkem. LoZe spoledné pre
vietenik a suport; u pruméri vétiich nez 2 m je mezi lozem
vieteniku a suportu jama, kterou lze preklenouti vyplni pio
suport, obrab&ji-li se deldi pfedméty.

Licni soustruhy

Obr. 47a. Braun & Zerbst lic. soustruh bez koniku s 1 suportem
loZovym.

fy F. Braun A. G. Zerbst maiji velkou upinaci desku a loZe su-
portové nebo zékladni plotnu pro uloZeni a vedeni suporti a
piipadné i konika, nebo jsou bez konika. Znatky K 200 aZ
400 a B 200 a B 230.
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Obr. 47b. Braun & Zerbst 8 1 sup. loZ. a 1 stojanovym.

]

—l,

Obr. 47c. Braun & Zerbst s konikem a 1 sup. loZovym,

87
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1

Obr. 47d, Braun & Zerbst s konikem, 1 sup, loZ, a 1 sup. stojanovym

V¥etenik je vyztuZen a na mistech siln& naméhanych dvou-
sténny. Sedi irokou dosedaci plochou na zikladu. Olej odka-
pavajici se zachycuje Zlibkem upravenym dokola. Ve viete-
niku je uloZeno vieteno a posuvné pfevody ozubené. Pfi po-
honu motorem s 1 rychlosti je ozubenych rychlosti 16, u po-
honu s regulaénim motorem 4. Hfidele rychleb&Zici se toéi
v loziskach valivych, hiidele volnob&zné v loZiskich klouza-
vych. Mazini pumpou.

Vieteno hlavni bézi v loZiskich valcovych dvoudilnych.
Osovy tlak se zachycuje kulickovym loZiskem.

Licni deska ma drazky T pro upnuti pfedméti.
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Plotna zdkladni je upravena pro suporty »loini« a »stoja-
nové«, které jsou po 1 nebo po 2. LozZni (loZovy) suport je pro
1 nebo 2 vrchni suporty (obr. 48).

Obr. 48. a, b Suport loZovy a stojanovy.



Obr, 48¢c. ,B-Z, souvislé poddvini motorem suportu.

Posuv u loZovych suporti kond normalné podavaci fetizek,
pFipojeny jednim koncem na zdvihovou desku na zadni strand
vieteniku a druhym koncem pfipojeny na fehtacku, t. j. rohat-
ka se zapadkou; zipadka je zub na kyvavé pace otdcejici ro-
hatkou v jednom sméru u kaZdého suportu. Zdvih na deskich
a fehtatkich je proménlivy (pomér asi 1 : 10). Misto Fetézu
lze uziti mezi deskou a fehtatkou pfevodovych hfidelt s ozu-
benymi segmenty uspofiddanymi na zdkladni plotng, takZe nad
strojem fetéz neptekazi. Dile uziva se rychlostni podévaci
sk¥iné nebo regula¢niho motoru, uspofidaného na desce zim-
kové, u stojanovych suporti na stojanu, kde jsou dal3i rychlosti.

Konik se mize uspofadati u viech typi a je veden v draz-
kich zikladni plotny, k tomu upravené.

Svriek koniku ma p¥i¢ny posuv.

Modely B200 a B230 maiji vyztuZené loze s drahami pro
suporty nebo jesté konika. Pro posuv odvozeny od pohonu
hlavniho vietena je podavaci skiifi s pojistnou spojkou na
ochranu pfevodovych kol.
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VSecky suporty mohou miti namontovany motor pro
rychly pohyb.

2. Lezatd deska je vyhodnéjdi neZ svisla, ale draZ3i. Sou-
struhy (karusel) se délaji s 1 nebo 2 stojany (sloupy). T&zké
stroje mivaji 2 vyvdZené suporty, uspofidané na pfi¢nych
sinich, pohybovanych na ~fetenech v postrannich sloupech.

Pro vrtaci a frézovaci price byva na priénych sanich
jesté vrtaci vieteno. Casto je$t& byvaji 2 postranni suporty,
takZe mohou souasn& pracovati 4 noZe.

Karusel s 1 stojanem »Deutsche Niles,-Werke (obr. 49).

LoZe s drdhou pro upinaci licni desku a vodici sloup pro
néistroj tvofi tuhy celek.

Deska ma na obvodu ozubeny vénec pro hnaci pastorek a
uprostfed duté vieteno, otoéné v loZi (obr. 50).

Pohon od motoru pfen4di femenice plochi nebo klinova do
rychlostni skfiné s posuvnymi koly.

Mezi motorem a ozubenymi koly je vysuvni tfeci spojka a
brzda, z nichZ jedna je vysunuta, kdy% druha je zasunuta,

Pika pro fizeni spojky a 2 péky rychlosti jsou vedle sebe;
pfi zasunuté spojce jsou piky rychlosti blokovény. Rychlosti
Ize zasunouti, je-li spojka vypnuta, a spojku lze zasunout, jen
jsou-li kola pln& zasunuta.

Jednotlivé rychlosti jsou vyznadeny, aby se pfedeilo 2z4-
méné.

Suport: byvaji dva:

1. na vodorovné pfitce, pohybované svisle oby&ejn& s hla-
vou revolverovou,

2. postranni pro niZ,

Pro zrychleny posuv vodorovny a svisly ma suport hlavni
jesté zvladtni pomocny pohon. Sén& svislé maiji koncové vy-



Obr. 49, ,Niles, karusel 8 1 sloupem,
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pinade a jsou oto¢né na obé strany asi o 30° Sroubem a $rou-
bovym kélem.

Postranni suport mi podobné zatizeni jako hlavni.

Oba suporty maji pohyby na sob& nezévislé jak do rychlo-
sti, tak do sméru.

KaZdy suport méa kluznou spojku, kdyby podavaci zatiZeni
piestoupilo dovolenou mez.

Karusel se 2 stojany »Niles« (obr. 51).

LoZe ma drdhu pro ototnou licni desku a je seSroubovéino
v pevny celek s 2 stojany, spojenymi nahofe - vyztuZovacim
trimkem.

Deska ma ozubeny vE&nec a uprostfed duté vieteno otond
uloZené a opfené stavitelnym patmm loZiskem.

Pohon kond elektricky motor s 1 rychlosti a pfenosem Kli-
novym femenem na rychlostni skiifi, upravenou vzadu loZe.
Skiifi obsahuje tfeci spojku lamelovou, brzdu a olejovaci
pumpu.

Spoustéci pdka je zajisténa proti rychlostni, takZe péka
upinaci desky se zapini jen kdyZ jsou rychlostni kola v plném
zibéru a naopak moZno kola zasunout ijen pfi vysunuté
spojce.

Pro zdvih pfi¢ky suportové a zrychleny pohyb suporti je
zvlaitni pohonovy motor na trimku vyztuZovacim.

Podavaci skfiné pro posuv, rychlé a jemné stavéni suporti
jsou uspofddény na éelech pficky.

Kola se zapmaiji posuvnym klinem; pfevody jsou chranény
kluznou spojkou. Pohyby suportii jsou na sob& nezAvislé. Sta-

véti suporty jemné& mozZno pfimo nebo s koncia pHéky, a lze je
téZ natoditi o 30°.



Obr, 51. ,Niles, karusel se 2 sloupy.



Obr. 52. ,Schiess-Defries, karusel s 1 sloupem.



53a. ,Schiess-Defries, karusel se 2 sloupy




Obr. 53b. ,Schiess-Defries, karuse se 2 soupy.



Obr, 55. ,Nema, karusel na kola,
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Na pravy stojan moZno uspofadati »postranni suporte,
ktery ma analogické pohyby jako ptedeslé suporty. Rychlosti
jsou chranény kluznou spoijkou.

Prace na soustruhu
se urcuje:
I. Mnozstvim vykonané price (vykon) a spotfebované sily
(pfikon).
II. Jakosti, ptipadné druhem price.

I. MnoZstvi:
je dino kg, poftem opracovanych kusi, nebo &tv. metri za
hod. opracované plochy. Mnozstvi kg je dino délkou tfisky a
jejim prifezem za hodinu. Délka za urditou dobu rovna se
soucinu rychlosti, t. j. drihy za jednotku &asu a poétu téchto
jednotek v uvaZované dob& Rychlost v se uvazuje bud za
vtefinu nebo minutu a je vyjidiena
v==x.D.n za minutu, pfi demZ = = 3.14
D je pramér to¢eného pfedmétu,
n podet otodek za minutu,

Rychlost © moZno povaZovat za stilou hodnotu, zivislou na
materidlu nistroje a pfedmétu, na tloustce tfisky, na odvéadéni
‘tepla vznikajiciho za fezu hlavné tfenim.

Teplem méni se vlastnosti materialu noZe i pfedmétu, jako
pevnost, tvrdost, vnitfni pnuti a ., coZ ma vliv i na jakost
prace. 1

. - _ (ad®  ady?

Viha tiisek G = 3 1
di a d: jsou priméry obvodové tiisky,
S je posuv,
¥ spec. véha

). s.n.60ykghod.;
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Z vahy moino vypotisti vykon v konich Ne = ¢. G; kde

%edou litinu 0,069
& meékkou ocel 0,072
tvrdou ocel 0,104

Stroji musi se pfivadéti vétdi sila Ni na pfekonivini jesté
vlastnich odporti stroje v pohyblivych &astech.

Viykon, prikon, tdéinnost.
Tyto hodnoty jsou spolu vaziny vztahem

Ne_ ;. _préce feznd
Ni~ = 7 vynaloZena price.
Price fezna, uZitedni (efe_l(tivni) noZe
N W.v q.K.v

= 80.75.0 — 60.75.0
W je odpor kladeny nozi
q je prifez trisky

K=q.ks
ks=a.kz (obr. 56).
Kz je pevnost materilu; K vyvozuje moment kroutici:

a je soutinitel nepfimo umérny s q (velikosti tfisky); q =
s posuv

t tloustka t¥isky

a udiva se 2,5 az 3,2 pro opracovéni ocele, 4 aZ 5 aZ 8 pro
opracovéni 3edé litiny.

Podle Fischera ks = 100 aZ 150 kg/mm? pro mé&kkou ocel,
150 az 240 kg/mm? pro stfedni a tvrdou ocel, 80 a% 90 kg
mm? pro mékkou $edou litinu.

s.t



102

Uéinnost U = 0,75 az 0,95; &m je v&td, tim stroj pracuje
hospodaméji a sebe vic ulet#i.

Fy na noz;

2}~

0 100 1 1] 10..-‘

Obr, 56. Sily na noZi a prib&h ks.
Vedle sily K pusobi jeté sily: R, kterd se pfenidi do su-

portu; V ve smé&ru posuvu, a zachycuje se podivacim uGstro-
jem. Jeji velikost je asi (0,5 az 1) K (obr. 57).
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Obr, 57. Sily na nozi a tvarové noZe,

Jeli s’ rychlost posuvu, lze psati pro vykon v konich.
V.s . _ P, ,
Np =75.60.1000 ° je-li s v mm za minutu, s =n.s.
s posuv za obritku.
Pro kontrolu nastavenych otoek licni desky .je upraven
otatkomér na misté¢ dobfe viditelném na vieteniku,

Pobliz je proudom&r na m&feni proudu, ktery bere hlavnf
motor pohonu,
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U velkych stroji hlavni motor pohéni generitor na vy-
robu proudu, jimZ se napéji motor pro pohon suportu.

Na kontrolu vyuZiti stroje je na vieteniku upraven 3titek
vykonu, ktery udava spotfebu sily pfi niznych otockach licnf
desky zivislé na krouticim momentu desky.

Velké rychlosoustruhy dostavaji hlidade teploty v hlavnim
loZisku. Do pénvi loZiska jsou vestaveny thermostaty (ty-
kadla na teplotu), jez vypnou hlavni pohon pfi nedovolené
teploté.

Hnaci sila
se vyvozuje nejtastéji motory elektrickymi, jeZ jsou napéjené
proudem stejnosm&mym nebo stfidavym. Ptoud pfivadén a
rozdélovin vedenim a ovlidian riznymi pfistroiji.
Malé soustruhy maiji téZ pohon ruéni neb 3lapaci (obr. 58).

Motory stejnosmérné
jsou nejtast&ji »derivaéni«, jejichz budici magnety napéajeny
men3i &isti proudu pfividéného do motoru, vétdi &ist proudu
jde do kotvy rotoru.

Pfi rotaci rotoru mezi magnety buzeni tvofi se protielek-
tromotoricka sila, kterd pisobi proti vstupu proudu do mo-
toru. Proto pii spouiténi’ motoru-se musi- protielektromoto-
rickd sila nahradit odpory spoustécimi, které se behem spous-
téni pomalu vypinaji.

Rizeni otodek, motoru moZno provadéti:

a) odpory v buzeni,

b) zménou napéti proudu rozvodem »Leonardovym«, ktery
skytd plynulou zménu: otodek.

Piepnuti sméru todeni zménou toku proudu v magnetech
nebo v kotvé.

Vypnuti motoru pferu$enim pfivodu proudu.
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Piistroje: »kontrolér« (fidici vilec) soustfeduje v sobé& za-
Hzeni pro spousténi, fizeni, pfepnuti a vypmém u soustruhu;
byvA umistén u suportu. U velkych stroji byva kontroléri
vic na nékolika mistech, aby délnik je obsluhu]lci nemusel

pfechazeti.

| e =]
L

Obr, 58, ,Wawerka,. 3lapaci soustruh.

Rozvddéci desky: pro soustfedéné umisténi hlavnich a j
vypinaét, méndel pojistek a vétlinou té% zasuvky pro ruéni
lampu.

Motory na proud stiidavy
jsou zpravidla na proud tfifizovy, zvané »indukéni«:

a) s kotvou na krdtko.



Obr, 58a. Motor na stf, proud ,Sachsenwerk, s mech, brzdou
odleh¢. kotvou.
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Spousténi pozvolnym pousténim proudu spoustécim odpo-
rem do statorového vinut.

\
U TETh
&

I

Mﬂ{l |

| !

' 1

Obr. 58b. Motor na stf. proud ,Sachsenwerk, s mech. brzdou

odlehd. magnetem,

Jen malé motory se spou¥tdjii bez odport.

Na obr. 58a a b naznaden motor na stfidavy proud s mecha-
nickou brzdou fy Sachsenwerk-Niedersedlitz (Sachsen).
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Rizeni otocek: otoky tolivého pole:
3000, 1500, 1000, 750, 600, 500 atd.

nisledkem skluzu kotva (b&houn) 2840, 1420, 920, 710, 570,
475 atd.

Jednoduchy motor b&Zi s jednémi oto&kami z uvedenych.

Zména otodek: a) mechanickymi pfevody nebo b) spojova-
nim péla.

Pfepnuti na obriceny chod pékovym - pfepinatem zménou
2 ptivadécich- pola toku proudu.

b) Motor krouzkovy:

spousténi: odpor spoustéci v okruhu b&hounu se vypini po-
zvolna a béZi-li motor déle, vypnou se plné spojenim kotvy
na kritko zvednutim kartackd, aby 'se krouzky a kartacky
Zettily.

Rizeni otocek: spoustécim odporem moZno otodky sniZiti aZ
asi na polovici.

Piepnuti na obrdceny béh jako u motoru a).
Na 3titku pfiSroubovaném na skiini motoru je udino napéti
a sila proudu, jakoZ i vykon motoru a ototky za minutu.

1kW=136 Kneb 1 k=736 W
, g EI E napéti ve Voltech
VykonvKW: N 1000 I proud v ampérech

-y . _Elcosg
pro jednofazovy proud: N = ~000
1'73 EI cosg

1000
watty
voltampéry

trojfazovy proud: N =

~Oinnik cos p = v siti byva 0.7 a% 0.85.
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Soustruh egalisaéni, vzdal. hrotd 500—5000 vy3ka 150—300
KW 08—2.2 piikon. Soustruh kusy, @ desky 900—4000
KW 1.5—8.— pfikon. Karuselovy @ 1300—40001.5 -:- 11
revolver, vyska hrota 140—260 KW 0,8—2.2.

Vedeni je isolovano a chrin&no pojistkami, nebo maximél-
nimi vypinad¢i magnetovymi, které vypnou proud, stoupne-li
sila proudu nedekané na pf. kritkym spojenim.

II. Jakost obrdbéci.

V novéjsi dob& se vénuje pfi obribéni pozornost vedle si-
lam feznym a trvanlivosti noZe i jakosti obrabéni.

Pokusy a zkousky shledaly souvislosti mezi fezdntm a jakosti
povrchu obriabéného a zjistily okolnosti rozhodujici pro jemhé
toteni, aby se dosahlo Zidané jakosti nejmensi namahou.

Cinitelé, ovliviiujici jakost povrchu, jsou:

1. obrdbény materidl, ktery pfedstavuje zavisle proménnou,
jiZ se musi ostatni ¢initelé, nezivisli, pfizptisobiti, t. j. je tfeba
znéti, jaké jemnosti lze na daném materialu dosihnouti a za

jakych podminek,

2. obrdbéci stroj udivd mez dosaZitelné jakosti vlastni ja-
kosti a svym stavem,

3. ndstroj je urden:  a) materidlem,
b) jakosti feznych ploch,
c) geometrickym tvarem ostfi,
d) postavenim noZe k pfedmétu.

4. Pracovni podminky:
a) posuv (podavani),
b) hloubka fezu,
¢) rychlost fezu,
d) vliv feznych kapalin (chladici
a mazaci),
e) tvar tiisky a jeii odstrafiovani.
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Kirger, Rychlosti fezu

material

ocel o pevnosti
k;/kg mm?

pevnost - tvrdost

ﬂ

60-80 _ 40-60

7 30-40

litina - tvrdost
Brinellova

200 .MNJ 170-200

"Ea -170

litd ocel

litina, bronz

¢ervenad
mosaz

Rychlost fezu v m'min s no#i soustr, z rychlofez, oceli neb vlozky z tvrdého kovu

hrubovéni W
s rychlofez. aceli| 15-18 | 20-22 | 25-30 __ 12 20 35-40 20 30-35 50
s tvrdym kovem| 70-80 | 80-60 | 90 -“E.o_. 30-35 | 40-50 | 90-100| 40-50 | 90-100 140-150
| | __ _ A
hlazenf _ i
s rychlofez. oceli| 40-45 | 45-50 | 50-60 Nw 45-50 80-85 | 45-50 — |110-120
s ..Jm&m.ucwocma 130-150150-170/200 -220| 70-80 100-1 Hcmwc.c ~2201100 -:.o_ 180-200/250-300
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Jakost a druh prdce,
klade pozadavky na provedeni stroje a jeho pomocnych za-
Hzeni, kterA moZno uspofidati na normilnim soustruhu, nebo
jen na stroji pro poZadovany ndel zvlait upraveném,

Vétsinou jsou to tvarové prace, jako kopirovani podle pra-
vitka, Sablon, rovinnych nebo prostorovych.

Vodicich pracvitek se pouZiva pro todeni kuZeli asi do 1:6
(asi 10°). Pravitko se nastavuje podle stupnice a vede suport
misto licn& vodiciho 3roubu.

Sablony vedou san& podélné nebo pfitne.
Casté prdce na stroji jsou:

RBezdni zdvitu:

a) normdlné dlouhé zdvity v palcich nebo mm se délaji
vodicim vietenem a vyménnymi koly podle tabulky. Podivaci
ﬁsgoii jsou tak blokovana, aby se zamezily nesprivné po-
hyby,

b) dlouhé strmé zdvity se feZou za pouZiti pfedlohy,

Obr. 59. ,Volman, soustruh se zafizenim na tofeni kuZell.
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c) krdtké zdvity v palcich a mm feZe firma Dr. Waldrich
zvlaStnim suportem s vyménnymi koly, jehoz lze pouziti téz
pro tofeni kuzeli, Vyménna kola zjednavaiji potfebnou sou-
vislost Zidaného stoupéani k oti¢kim piedmétu.

Toleni kuZeli:

a) podle vodiciho pravitka, jez dodavd vrchnimu suportu
piiény pohyb p#i podélném pohybu celého suportu, (obr. 59).

b) kfizovymi sanémi: kritké kuZele natodenim otoéné &asti
suportu.

Obr. 59a. Soustruh ,KHrger, na tofeni kulovych ploch.
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Obr. 59b. Soustiuh ,Kirger, na toéeni kulovych ploch.

¢) vyménnymi koly na suportu, jehoz horni &ast dostiva
pFiény pohyb zavisle na podélném pohybu. Vratné soukoli
slouzi k toceni kuZelit v obou smérech. Pro tofeni dlouhych
kuZeli se otoéna st suportu jeité nataéi.

»G. Kirger« Soustruh na tofeni ploch kulovych vnéjsich a
vnitinich ma pohon motorem s vyménnymi poly, a prevody
s plynuleu regulaci.

Rizeni se déje bud:
1. pro samoéinné dosazeni stalé rychlosti fezu pti prom. @
2. pro nastaveni libovolnych ototek ruénim kolem,
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Vietenik je posuvny na prismatickych vedenich. Vymé&nny-
mi koly moZno nastaviti 4 rychlosti pro kazdy polomér koule.
Vieteno b&# v stavitelnych' bronzovych pénvich. Ostatnf
h¥idele b&% v loziskich valivych. Mazani loZisek a ozube-
nych kol je ob&mé (obr. 59 a, b).

Posuv se déje klinovymi femeny. Pro kaZdy polomé&r koule
je 7 posuvi,

Nabthnutim na nard?ky a pfi pfetiZeni samoéinné vypnutf.
Piesnost nastaveni noZe je na & 0,005 mm.

Obr. §%c. Soustruh ,KHrger, na tofeni kulovych ploch.



115

Podsoustruhovdni fréz podsoustruZenych:

Obr. 60. Podsoustruhovani,

Fréza se upne na tm a niiZ se posunuje proti jeji ose; u kaZ-
dého zubu se posune o délku podsoustruZeni.

Na licovacich sanich je kladetka opirajici se o neokrouhly
kotou? (vatku) na hfideli hnaném od vieteniku rychleji ne%
fréza tolikrit, co ma fréza zubii. Zména pfevodu vyménnymi
koly.

Universdini soustruh podtacem DH2 Hille-Werke A. G,
Dresden.

Pohon obstarava pfirubovy elmotor s piepinacimi pély,
&imZ dostidva hlavni vieteno 8 neb 12 rychlosti, prostfednictvim
ErZEbu a 3roubového kola do pomala, nebo Zelnimi koly do
rychla.



'oegypod ynnsnos murpsreafun *oMrHC ‘19 ‘190
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Pro vicechodou frézu na $roubova kola ma stroj délici za-
fizeni umoZiujici rychlé déleni bez pfesazeni vyménnych kol

Vymeénnd kola pro fezini zavitu a draZek jsou na &elni, pfi-
padné zadni strané vieteniku.

Pro hotoveni pfedméta se Sroubovymi driZkami ma stroj
diferencialni pfevod.

Na suportu je zafizeni na samocinné vypnuti podsoustryho-
vaciho pohybu pfi pohybu zpét a k opétnému zapnuti pfi
pracovnim pochodu.

Suport dostiva pohyb od vietene s mtatkou nebo od htidele.
Rué¢né lze suportem rychle pohybovat ruénim koletkem s pas-
torkem na ozubené tyd¢i.

Spodni &ist suportu je ototnd o 360°, takZe lze podtéteti
rovhé, §ikmo nebo axidlné.

Horni &ist, otodna, ma kfiZovy pohyb.

Soustruhy na toleni vdlct vilcoven (Maschinenfabrik
»Deutschland« Dortmund)
jsou hlavng dvoje:

1. loze m4 2 nebo 3 podélné drihy pro suporty a konik
(pro ptedtigeni a ubiréni),

2. maji jednu drdhu souvislou pro suporty, konik, lunety
(pro doticeni a kalibrovani).

Obou druhii lze pouZiti jak pro hrubé, tak jemné toceni.

Suporty, koniky, lunety a pohon se ptizplsobuiji vyti¢enym
kustim. Konik muiZe dostat unaSeci desku.

U malych stroji s vice lunetami miiZe konik odpadnouti.

Pro ryhovéni vélct upravi se pfisluiné délici (vypinatelné)
zatizeni ve vieteniku s pfevodem na ozubeny vénec licni
desky, které tuto natodi o libovolny zlomek obvodu.

Pohon muze byti:

1. regulaénim elektromotorem s mailo pfevody nebo
Z4dnym,
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Qbr. 62. a, b, ¢ ,Deutschland,-Dortmund, Soustruhy na valce.
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2. elmotorem s jednou rychlosti a vicestupfiovymi pfevody,
8. jednostupiiovou femenici a vice rychlostnimi stupni. Po-
hon od stropni pfedlohy nebo transmise.

Soustruhy na opracovdni bloki (vylitka).

a) Na hrubovani hranatych bloki pfesla fa Dr. Waldrich
od star$ich konstrukei kopirovacich k suportim vykyvnym
po oblouku kolem ostfi noZe, aby thel fezu se néménil (obr. 63)

U000

Obr. 63. a, b ,Dr. Waldrich, detaily soustruh@t na bloky.
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Obr. 64a. .Dr. Waldrich,, sestavy soustruhd.
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Od téch pfesla k suportim vykyvnym kolem osy pod ostfim
noZe. NiZ se miZe pfizpusobit tvaru bloku.

Pro dosazeni vétsiho vykonu se uspofiadaji 2 suporty po
2 nozich. '

Podélny pohyb od stroje nebo zvlastnim elmotorem s rych-
lym pohybem v obou smérech

K togeni konickych bloka je na zadni strané soustruhu sta-
vé&ci, vodici pravitko (obr. 64 b).

Obr, 84b. ,Dr, Waldrich.,

b) Soustruhy na toteni kulatych bloki jsou zjednodusené
soustruhy na hranaté bloky. NoZe jsou upevnény v nehybnych
hécich. Pro rychlej§i prici jsou 4 suporty. Podle okolnosti se
déje podavini zapadkou, nebo rychlostni skiini.

Pro urychleni price jsou zafizeny suporty na rychly na-
vrat.

Na oddéleni hlav (»ztracenych«) bloki jsou upichovaci su-
porty.

c) Soustruhy na rozfezdvdni bloké maji upichovaci suporty
po dvou a dvou proti sobé se pohybujici, tak?e pracuji ze
pfedu a od zadu. Po dosaZeni uréité hloubky se samodinné
vypnou. Rychly pohyb obstard zvlastni elmotor. Stroj ma
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samotinnou regulaci rychlosti fezu licni desky s ubyvajicim
primérem (obr. 65).

Obr, 65. ,Dr. Waldrich,, soustruh na rozfezavani bloku.

Rizeni je tlacitky.
Na nékterych strojich jsou jeit&¢ suporty na pietodeni
bloki, uspofddané mezi suporty upichovacimi.

_ Nastroje
délime na:
A. »&inné & Fezaci«, t. |, noZe,
B. trpné:
a) upinaci,
b) méFici.
A. Noie

se li¥i jak materidlem, tak tvarem a obé Fidi se G&elem.
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Materidl noZe se Fidi jakosti materidlu obrab&ného a rych-
losti poZadované price. PouZivd se kovii a jich slitin a ne-
kovu.

Kovy jsou hlavn& ocele uhlikaté a slitinové.

Ocele: Uhlikaté ziskavaii tvrdosti kalenim, pfi prici se za-
htivaji a pozbyvaji tvrdosti, proto dovoluji jen malé rych-
losti a malé sily t¥isky.

Nastrojova ocel uhlikatd obsahuje asi 0.5 a2 1.7% C a
vyrébi se v kelimcich nebo elektricky, do tvaru tyéi.

Z ty¢i se na niZ odfizne pilou, aby se mechanickym zpra-
covinim vlastnosti ocele ménily co nejménd. Tvar noZe se
kove za &ervena do tmava a% tfédfiovd. Ocel s obsahem 1.4 a%
1.1% C se zahtivd v ohni koksu nebo dfev&ného uhli, nebo
v plynové peci na 800° C; pfi obsahu 1 aZ 0.8% C na teplotu
900°. Tyto teploty se nesmi pfekroit ani ocel ptehfit &astym
piihHvénim pfi kovini. Kovati nutno silnymi rizy a nikdy pod
700° C; pokud mozZno v zipustkich, aby se dodrZel tvar. Pak
se nuZ pfedbrousi za sucha, nebo zpiluje na tvar a do dhld
a zakali: zahfdtim na 700 aZ 850° C s men3im obsahem C
nutno zahfivat vy$e neZ s velkym obsahem v pecech plyno-
vych nebo elektrickych a zamo&enim zprvu ve vod& pak
v oleji. Nato se dobrousf za mokra.

Ocel se nesmi ani pfehfat ani spalit proudem dmycha-
ného vzduchu, jezto by klesl obsah uhliku.

Tvrdost zékalna je provizena kifehkosti, proto se ocel »po-
poudti« mirnym zahfitim a opétnym vychlazenim. Teplota
popoustéei (napoustéci) &ini asi 240 C u noZi na opraco-
vani tvrdych kovii, a asi 275° C pro kovy méné tvrdé; k za-
hfivini se pouZivd vvhodn& lazni olov&nych.
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Ocele slitinové se vyrabéii jako samokalitelné a rychlofezné;
obsahuji drahé kovy, jako nikl, chrom, wolfram, titan a j.,
které dodavaiji znaénou tvrdost a pFipoustdji i velkou rychlost
jako »rychlofezné«. Kaleni a pousténi u samokalitelnjch oceli
odpadi; po vykovani se brousi na karborundovych brusech
z hruba a na ostro a obtidhne v oleji na kameni. Oddéleni od
ty&e se dé&je za tepla. Samokalitelna ocel obsahuje vedle C, Si
a Cr, Wo a Mn.

Kove se pfi Zaru svétle Zlutém az bilém, t. j. 900°.

"Pro kaleni se zahtiva asi do svétle Zlutého Zaru. Zama-
Ceni v oleji nebo proudem vzduchu.

Popouiténi sice nebyva tfeba, ale déje se asi 550 nebo
600° C, aby se zmensilo nebezpeéi trhlinek po kaleni.

Rychlofezné ocele

obsahuji ptidavné kovy Fe-C-Cr-Wo-Mo-Ko, které dodévaii
potiebné vlastnosti pro rychly fez. Rychlob&na ocel se kove
pfi 1000°. Po piebrouseni se zahfeje v troubovych nebo sol-
nych pecich na 1150 aZ 1350° a zamodi v oleji, petroleji, ry-
bim tuku neb proudu vzduchu. Pak popusti, zbrousi a obtdhne.
Dovolené hospodarni rychlost fezu po odnéti tfisky podmitiu-
je tas zhotoveni vyrobku a je méfitkem jakosti rychlob&Zné
oceli; pfi tom doba trvani ostfi musi byti ve vhodném poméru
k dobé& upinini a brougeni.

- P#ilis dlouhd doba trvani ostfi na dkor rychlosti fezné ne-
skytd hospodimé produkce. U soustruhii s vice noZi jde se
obytejné s rychlosti tak nizko, Ze ostii vydr?i aspoii na
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jednu fezanou vrstvu. Vliv na niz mé téZ, bere-li se na
hrubo velka tfiska, nebo vice vrstev hlazenim.

Vyuziti 3pickovych jakosti, klade poZadavky na tepelné
zpracovani- a odborné délniky, takZe v jistych pfipadech se
spokoji se stfedni kvalitou jednoduseji zpracovatelnou, nebo
se da pfednost materidlu nastroje dodaného huti, ktery ne-
vyZaduje opakovaného tepelného zpracovani.

Je tedy néstrojovi ocel znaéné véci divéry.

DEW (Deutsche Edelstahlwerke A G. Krefeld) udiva
nastrojové ocele nebo materidl na né:

Vanadin-kobaltovou ocel rychlofeznou zn. SA900 na hru-
bovéni a hlazeni.

Kobaltovou ocel o veliké vytrvalosti osti.
Kobalt II hlavné pro litinu a ocel.
Vanadin SA500, SA200, 000 Spezial 31.

Welframovd ocel Rapid Spezial BN na néstroje, iako
frézy, néstroje na fezani zivitu a j.

Vykcnnost fezacich néstrojii zvisi nejen. na jakosti oceli
a tepelném zpracovéni, ale i na tvaru ostii. V ka’dé dilnd
isou nezbytné zvlidtni tvary pro urdité price. Pro abvyklé
prace ustilily se zdkladni tvary, jeZ se nejlépe osvédéily a
byly sestaveny do norem.

Spotfebitel tedy muzZe si objednati normovany néstroj z pH-
slu¥ného materialu.

Vatling praci did se provésti omezenym poditem normali-
sovanych néstrojii. PouZivéni normalisovanych nastroju zjed-
noI:lusuie sklad, zmen3uje néklad za nastroje a zleviiuje vy-
robu. '
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Zvlastni vyznam ma vytvofeni pracovniho ostff obr. 68. Vol-
ba uhla fezu zavisi pfedeviim od druhu a pevnosti obrib&ného
vyrobku, pak od druhu a pracovniho pochodu. Cim je pfed-
mdt tvrdd, tim ma byti mensi dhel Celni. Z toho vychazi
velky thel ostfi, ktery zvy3uje schopnost odporu ostfi. Nutno
dbéti p#i opracovini materilu tvrdého a kiehkého, aby po-
vrch nebyl rozbrizdén na znameni, Ze &astetky materidlu
byly vytrhiany nasilng, tedy uhel &elni byl pfili§ maly. Tieba
uvaziti, ¢ s ubyvajicim Ghlem &elnim tlak fezu roste a spo-
tieba sily stroje stoupa.

Prifez tyde noZové mi byti aspofi 80- aZ 100nisobnad nej-
siln&j¥i odebiraného prufezu t¥isky.

Tordé noZe vyrabéji se bud ze slitin kovi, jako Co, Cr,
Wo a p., nebo keramickym zpisobem z hodnotnych karbida
a koviy; zékladni latky se pali skupinovg v elektrickych pe-
cich. Vzniklé karbidy se jemné rozemelou, misi s vaznymi
prostfedky, lisuji a vypaluji. Nepotfebuii se kalit. Tvrdy kov,
vyribény spékanim, méa tvrdost podle Brinella asi 1800 aZ
2000. Rychlost feznou lze zvysiti aZ na 300 az 500 m/min.
u lehkych kovii dokonce na 2500 m/min. Krom& mimofidné
tvrdosti je charakteristickou vlastnosti tvrdych kovi velka sta-
lost ostfi a odolnost proti opotfebeni.

Jednotlivé druhy tvrdych kovii jsou voleny vyrobcem né-
stroji podle opracovivaného materialu a druhu nistroje a vie-
chy néstroje jsou oznadeny tak, aby bylo zfejmo, kterého dru-
hu tvrdého kovu bylo pouZito. K vyrobni znadce tvrdého kovu
pfipojuje se jednotné oznadeni S 1, S 2, S 3 atd. podle niZe
uvedné tabulky. Soustruznické noZe jsou kromé toho je$té ozna-
¢eny rozezndvaci barvou, v tabulce rovnéZ uvedenou.
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INDUSTRA A. S. PRAHA

S 5
5 £, -gf‘gﬁ
_§ EE Vhodné pro opracovéni tichto litek  § % E
3 g..c mg‘aa
=

Ocel legovand, nelegovanfi, zuslechtén4,
S 1 &erng kaleni, manganovd, ocelolitina, atd. Vy- ki
soké fezné rychlosti, posuvy mensi nez 9\6)10‘350
1 mm na otolku.
Ocel v3eho druhu, pferulované tfisky, na
pf. htidele s drdZkami, ocelolitina s obsa-
S 2 bil& hem strusky. Stfedni fezné rychlosti, po- stfednf
suvy aZ 2 mm na otolku. Stars{ stroje pfi- 40—<90
pustné, pondvadz feznd rychlost je asi o
40¢; ni23i nez u S 1.
Zv143t& houZevnaty materidl, ocel vaeho
druhu, silné pferuSovand tfiska, oceloliti- izkd
S 8 Cerveni na, vykovky. Nizké fezné rychlosti, asi o 1'5__50
609; ni2si nez u S 1. Posuvy aZz 3 mm
na otolku.
Nejjemné&jsi soustruZzeni a vyvrtdvini v
F 1 Sedd ocell, vedkeré prace s velml malym proi- 5—300
fezem tiisky.
Litina aZ 200 Brinella, mosaz, ¢erveny kov, kov:
G 1 modré bronz, méd, lehky kov, tvrzeny kauduk, 40—150
umélé a lisované ldatky, kdmen, atd. Na kimen:
méfidla a souddstky strojo. 5—40
Na otdlejici se néstroje pro opracovini o-
G 2 hnds celi. Preklizky, tvrdé dfevo, vidknité litky 500—5000
a roizné lisované litky, vrstevnaté umélé (frésy)
a lisova.né Mtky

modrd
G 3 8 ¢ernym Elektrodové uhliky. 10—100
pruhem

Litina pfes 200 Brinella, tvrzeny kauuk,
H1 Zluts t.emiperovanﬁ litina, sklo, kdmen, stary 5—40
papir.

Zlutd
H2 8 dernym Tvrd4 niklov4 litina pfes 100 podle Shore 525
pruhem
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Vyse uvedena tabulka naznatuje také zhruba nejvyhodnéjsi
pouziti vyrib&nych druha tvrdych kovi, aviak ulelnégjdi je
sdélili vyrobci néstroje podrobnosti o jednotlivych pfipadech
potieby. Vyrobce muze zvoliti nejpfesnéjii vhodny druh tvrdé-
ho kovu na zakladé svych dlouholetych zku3enosti.

Hlavni udaje pro soustruZnické noZe:

Uhel

Uhel

. . . Rezovd . Posuv  Hloubka
racoviia™  Pevaost VYT KIOW rychlost 5 = trisky
priby v m/min, mm/otod, a = mm
[ Seni) 3
Ocel 40— 60 kg/mm= 3° 65—70° 400—200 0,2—1 1—-15
Ocel 70130 kg;mmz 50 70—78° 200—=70 0,5—1 5—10
Ocel 140-200 kgymm: 3v 79—87% 60—10 0,2—1 4—8
Nerezavéjici ocel 40 70—75" 40—90 0,5-1 4—8
Tvrdd ocel (129; Mn) 40 80—85" 25--10 0,4—0,6 310
Ocelolitina 40 75800 250—50 0,5—1 5—10
&ed4a litina az 200 dle Brinella 40 750 150—50 4-2 5—=10
Sed4a litina 4° g0 100—20 1—-2 5—10
Tvrd4 litina 65—90 Shore 3% 8286 15—5 2—3 3—6 1
Kremikatd litina 3" B0=85° 10—20 0,5—1 5
Bronz, mosaz, atd. 6° 65—75" 800—300 1 510
Lehky kov 8¢ 50—55° 7—1500 0,3—0,5 1—6
Lity lehky kovpodle obsahu
kiremiku 40 74-84° 350—80 0,5—1 5—10
Bakelit 70 56 1500—100 0,3—0,5 1—5
Sklo 6° 90—92° 60—20 0,1—0,3 12
Zula 50 920 6 2 1—4

Udané klinové thly « musi byti pfi pfibruSovani bezpodmi-
ne¢né dodrZeny. Ridi se podle opracovaného materidlu.
Uhel vychyleni # musi byti brousen rovnéz podle uvedenych

pokynii. Nedoporuéuije se &elni plochu noZe brousiti duté.

Provadi-li se brouleni na obvod& kotoute, je tfeba noZem
pohybovati nahoru a dol, aby se dosidhlo rovného vybrusu.
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Uhel sklonu » obnadi: 3 a% 5° u Siemens-Martinovy oceli,
nerezavéjici oceli, tvrdé oceli, tvrdé litiny, bronzu, mosazi,
derveného kovu, siluminu, alusilu, duraluminia, oceli chrome-

i o= htbetnl (vychylky)

p‘:{ostﬂ (bEitu)
1 = <)‘Celni (odklonu

trisky)
d=gj fezu — ¢
&=<) Spickovy

7= Qnast.aven[
A=< nadikmeni
r=—Ppolomér zaokrouhleni

Obr. 66. Tvar noZe urceny tuhly.

niklové a nastrojové; 5 az 10° u médi, kolektord, hliniku, tvrze-
ného kauduku, bakelitu, pertinaxu, isolainich latek, tvrdého
paplru, skla porculinu, mramoru, granitu, elektrodovych uhli-
ki; 8 a% 15° u hoblovacich noZu a pferusovanych fezi.

Tvrdé kovy dostivaji rizné nizvy. Tak Poldina Huf: Poldi-
Diadur.
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NoZe s pfipajenym ostfim se hodi na litinu, alusil, lehké
kovy, bronz, mosaz, méd, isolaéni latky, sklo, porculdn, mra-

mor atd.
Poldi Diadur SS se hodi na ocel a ocelolitinu; dodava se

Obr. 67a. Tvary noZft fy ,Kirger.-Berlin.
jako hotové noZe nebo desticky.

8

— e e e

Fa »DEWc« vyrabi »Titanit« riznych druhti a znadek po-
dle udelu, kterému slouzi. Pro zpisob pouZiti a zpracovani
materidlu pfipijkovédnim, velikosti whli pracovmich a pfisa-
zeni noZe k predmétu zplsobu brouseni atd. udéava flrma
privodni névody.

Z nekovu pouZiva se hlavné diamant, ktery snese az 1000°
a feZe rychlosti aZ 300 m “za minutu. Hodi se na hladké a
piesné plochy s toleranci 0.001 mm. UzZiva se na dokon&ovaci



131

prace vétsiho podtu stejnych kusti na nejjemnéjsi povrch a
piesnost bez dodate¢ného broufeni. Téz se uZiva na tvrdé
latky, jako zvlastni ocele a tvrdou litou bronz, jakoz i litek
isolagnich; jez velmi obru3uji néstroje. Sila tfisky kovové ne-
mé pfesahovat 0.15 mm u lisovanych hmot ne pfes 1 mm.
Ostfi vydrZi bez brouseni snadno ptl roku pH stilé praci.
Brousi se na litych kotoutich se zavilcovanym prachem dia-
mantevym,

Nesndsi ndrazii a otfesi. Proto se pfedméty predticeii.

Tvary noZe.

Obr. 67b. Tvary nozl pfi rtizné prici.

NejCastéjsi: ubéraci, hladici, upichovaci, vrtaci, tvarové
(zavitové, kotoudové).

V obr. 67a jest sada nozi fy Kirger-Berlin:

1. upichovaci, 7. vnitfni soustr.

2. a 4. zavitovy, 8. . levy

3. okrouhly, g, Stranovy pravy

g' hrubovaci levy , 10. nasirkovaci levy .
. ravy 11. ravy
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Ubéraci noZe jsou pfiméfené udelu pouziti bohaté dimen-
soviny (rozm&mné). Ostfi jsou rovnia nebo zakfiven4, fezajici
zprava nebo zleva.

_ Hladici &isté dodélaji plochu obrabénou ubéracim noZem.

© Stranové noZe opracovivaji plochy &elni, které nelze toditi
jinymi noZi. Jsou téZ rovné nebo ohnuté, pracujici zprava
nebo zleva.

Upichovaci noze k oddélovini toenych kusii, nebo togeni
uzkych drazek.

Vrtaci noZe na délani hlub%ich dér.

Vritaci tyé je ocelova tyd, jeZ ma na svém jednom konci
pruvrt pro nuz z rychlofezné oceli, pfidrZzeny Sroubem.

Tvarové noZe pro zhotovovani menSich todenych pfedméti
hromadné vyroby. Sem patii téZ noZe na zavit Sroubovy. Viz
obr. 57.

Rezaci &ast noZe tvofi klin, ostfi, jeho% tihel se pfizpusobuje
tvrdosti materidlu fezaného a od n&ho zavisi pevnost noZe.

Uhel ostii b s tihlem vijchylky a tvoii thel fezu d, ktery
jen u mékkych kovii je mensi nez 55" a nesmi pfesahovat
90°, ponévadZ pak nefeZe, nybrz %krabe nebo péchuje.

Uhel vychylky. nesmi byti ani pfili§ maly, ponévadZ niz
dfe a vznikd nedistd plocha; ani nesmi byti pfilis velky, po-
névadZ se niZ zahikne a ostfi se zlomi. Velicost jeho se po-
hybuje mezi 3 az 10°.

Uhel trisky c) ¢im je v&tsi, tim je pfiznivéj$i pro odchod
tisky.
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Doporuéuji se nasledujici thly, jez se fidi zpisoby opra-
covéni a materidlem noZe a pfedmétu:

_ | a | b | e
1. pro nekalitelnou ocel | 7.8 i. 62-68 15-20
A m_!.. _____ S S R,
2. kalitelaou ocel ! 8 ! 70-74 l 8-12
3. mekké Zeds litina L5100 6575 | 10415
. l ] R
4. tvrda 3ela litina 3.5 85-90 0-2
5. bronz, mosaz 8 ! 74-75 | 8-9
6. hlinik 8 35-50 | 3247
o i N
7. tvrdd guma a lisovana . | . | -
hmota 5+/.10 I 35-50 | 30-50

Tvar noZi fedi se pro nejmensi spotiebu sily pfi nejvéts
rychlosti a pro praci bez chvéni.
Velky vyznam mé téZ poloha noZe oproti ose pfedmétu.

Pfi upichovini nebo hlubokém zapichnuti pfesazuje se nu
k ose; ve v&tsiné piipada ostatnich todeni vnd nebo wvnit#
stavi se niZ o d : (100 aZ 50) nad osu.

Polohou noZe ve sméru svislém se méni velikost uhla g, c:
plisazenim noZe nad osu, uhel odklonu tfisky ¢ se zv&ts,
moZno zabrati vét3i t¥isku, coZ je vyhodno pro hrubovini
(ntiZ nasadi se aZ o d : 20), whel vychylky a se zmen3i. Povrch
je drsny, nepfesny, tfiska se pé&chuije.
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Ostii tvofi ¢elo a hibet. Na tvrdy materidl se déld &elo
rovné, aby b byl velky, niz byl pevn&j$i a snize odvadél
teplo. Na materidl mékky se &elo brousi v Zlabek, niZ je
ostfejdi, ale zeslaben, 3patné se ochlazuje; povrch je hladky.

Pfisadi-li se nuZ pod osu, zvétsi se thel vychylky, ale
zmendi se thel odklonu tfisky; tfiska se ostfeii ohybi. Hodi
se pro slabé tfisky pii »hlazeni« (n0Z se ptisadi a% o d : 20);
$iroky nuZ je pro velky posuv, ostry pro maly posuv.

Misto hlazeni se nové&ji uZivd broudeni.

DiileZitost pro tvofeni tfisky maji téZ rozméry a duhly
v rovingé vodorovné a svislé, podélné: ostfi rovnobéZné
s osou, kratké, maji noZe »upichovaci«; se stran se podbrousi,
aby se nedfel; delsi bstfi mivad odklon asi 30 az 60°. Lep#
je mendi odklon, na brani $iroké a tenké tfisky, neZ silné a
uzké, NuZ je méné namahin mechanicky a tepelng.

U soustruhu vyb&haného se bere tfiska silné&isi.

NoZe rovné se robi broufenim z tyde snéze neZ vyhnuté
jest¢ kovanim; mimo to kovinim a ohfivinim se material
znehodnocuie.

NoZe »stranové« soustruZi na &ele,

NoZe «tvarové« prichdzeji hlavné u revolveri jako rovmé,
néisadové nebo kotoudoveé,

NoZe na fezdni zdvitu se ptizplsobuiji tvaru zévitu (ostry,
plochy) a stoupani, zda pro fezéni vné&j§i nebo vniténi. Zpra-
vidla feZou zvolna, postupné.

Ostry zévit Whitworthiv ma uthel 55°, metricky 60°, je
normalisovan.

Zavit lichobéinikovy, normalisovany ma thel 30°,

Plochy zivit udivad se v palcich nebo v mm a neni nor-
malisovin. ReZe se noZem, ktery se ziZuje po délce a doli
tak, aby niZ se v materidlu nedfel. Stoupani vysoké krom&
toho vyZaduje téZ 3ikmo stavény konec noze (obr. 68).
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Pro hrubé brani stadi rovny ntZ natoditi, ale ne pro doho-
toveni. Casto se niz piipravny a dokondovaci upinaji do spo-
leéného drziku pro soudasné todeni.

!
=< B
Obr. 68. NGz na plochy zavit,

Pro ostry a lichob&znikovy zavit se ¢asto pouZivd noZi né-
sadovych jednotlivych nebo hiebinkovych dodavanych spe-
cidlnimi tovArnami.

Noze hiebinkové se hodi hlavné pro hromadnou vyrobu
¥roubti, od kterych se nevyZaduje vysoké pfesnosti; feZou po-
stupné do hloubky.

Ostry zavit s malym stoupanim a lichob&Znikovy zavit s vel-
kym stoupanim se téZ feZe noZzem kotoutkovym.,

Pro podfizenéjsi prdce se uZiva fezacich Zelizek, »ofek« a
»&elisfovych zivitnic« pro fezéni Sroubu; pro fezéni mateé-
ného zivitu se uZiva »zavitniki«.

Zdvitové hlavy. Rezani zavitovou hlavou je hospodarné pro
hromadnou vyrobu, Hlava se upin4 drzikem na pinolu koniku
a kona posuv, kdeZto pfedmit se todi. Po vytoleni zdvitu se
natizenou narédZkou stihnou fezaci &elisti do hlavy a odlou&i
od pfedmétu. Podle fezaného pfedmétu se voli fezaci &elisti
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z ocele nastrojové, nebo rychlob&Zné, které umoZiuiji rychlepi
préci pfi vydatném chlazeni a mazéni.

Pro dlouhé zavity se upind hlava zavitovd do suportu,
s nimZ kond posuv. '

Ve zvlastnich pfipadech se uklida zavitova hlava do pra-
covniho vietena s nimZ se to&i. Pfedmét se pak upini do pfié-
ného suportu, a kond s nim posuv.

K tvarovym noZim lze téZ &itati »ryhovaci viletky« o pri-
méru 15 aZ 25 mm, v nasadich k ryhovani rukojeti a j.
z mékéich kovi ,jednodude jednim véletkem, nebo kfiZzem
dvéma valecky.

Na obr. 69a, b naznaden postup pracovni na Pittlerové re-
volverovém soustruhu opracovani kuZelového koletka, upnu-
tého do dvoudelistového pouzdra,

Piedopracovani a 1. upnuti. 2. upnuti.
bstupen Stu
price Druh préce prgse:. Druh préce
Ptedopracovini, Upnuti 1. | Vngjii praimér pfedtoZen

a lieni plochy pfetofen
1. | Ptedvrtani a vndjsi oprac. POSYE y

pro 2. upnutf IL. | ToZeni dréZek do lice
II. | Kus pfepnut. otvor pro- III. | Vrténi pfedtofeno
vrtdn a plocha néboje
toZena IV. | Tokeni kuZele
III. | Nédboj pfedvrtdn a licni V. Vrtinf dohotoveno

plochy pretoleny

Vypnouti!
IV. | Hlazeni ploch YPY

Vypnoutil
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Obr. 69a. Pracovni postup na revolveru ,Pittler,.



‘Obr. 69b. Pracovni postup na revolveru ,Pittler,,



139

Obr. 89. ¢, d Price na revolveru ,Scheu,.

B. Trpné ndstroje:
a) Ndstroje upinaci (upinadla, upinky):
1.) pro noZe se pouzivi plochych Zelez, tfmenu, Sroubi a j.,

2.) pro piedméty se fidi rozméry, tvarem atd. Dlouhé se
upinaji mezi hroty a dostavaiji pak rotaci »und§eli«, nafrou-
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bovanymi na konec vietena, a »srdcem«, navletenym na

pfedmét.
Mezi hroty podpird se dlouhy pfedmét jesté »lunetamic.

Obr. 70. Upinadla fy ,Wawerka,-Lipnik.

Dilky kuZelové pro hroty se delaji do stfedu ty& upina-
nych.
K tomu slouZi stfedici thelniky, nebo stfedici duléiky bez

pfedkreslovani. Uhel vrcholovy kuZelového dalku byva 60°,
u vétdich kusi 75 az 90°.
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Aby se hrot 3etfil, d&la se ve vrcholu valcovy vyvrt $roubo-
vym nebo stfedicim vrtdkem, pf¥imo na soustruhu, nebo na
zvlastnim stfedicim stroji.

Na soustruhu upini se vrtik do koniku misto hrotu, a po-
malu se pfitladuje do toéiciho se pfedmétu.

Duté pfedméty se upinaji do hrotu vloZenim 3paliki do
dutiny; kratdi, duté pfedméty se upinaji na »trny« oby&ejné
(plné) nebo »rozpinaci«, jez maji na plném trmu péruijici
pouzdro (trubku).

Kratké pfedméty se upinaji na »upinaci desky«, jez maijt
radidlni podélné otvory pro upinaci ¥rouby, thelniky a jiné
pomicky. Jinak desky dostivaji upinaci &elisti, které jsou
stavény jednotlivé nebo ustfedn® (soufasng) a nazyvaji se
pak »sklicidla«.

Skli¢idla jsou:

dvoutelistovd, pohybovana Sroubem s pravolevym zévitem,

tfi- nebo &tyilelistovd se pohybuii obyéejnd pfevody ozu-
benych kole¢ek na spiralnich drahéch.

Vedle mechanického upinni pouziva se té% »elektromagne-
tického« a pneumatického.

b) Ndstroje méici.

Mefeni nileZi k nejdulezit&sim pracem soustruZnika.

Po méfeni se pozni dobry délnik, mé&# jen malokrat.

Cim presndji se m4 méfiti, im pfistroje musi byti pfes-
n&j$i. Vieobecné se 24da na pfistrojich:

1. dostateéné citlivost, aby znatelnd ukizaly i nejmeusi
odchylky v mife,

2. ziskand mira musi byti téZ spriavn4, t. i. mira udani mé-
tidlem musi odpovidati skuteéné mife. Podle stupn& pfesno-
sti se méfi na desetiny, setiny a tisiciny mm.

Podle provedeni jsou méfidla pro vice mér nebo jen jednu
miru. Pfesnosti na desetiny se dosahuje »posuvngm méfit-
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kem« (Schieblehre) s noniem a moZno méfiti jimi i na dva-
cetiny aZ padesatiny.

‘Na setiny mm moZno méfiti »mikrometrickym 3roubem«.

Sroubové méfitko (mikrometrické) je tvofeno tfmenem U,
jehoZ jedno rameno nese kaleny é&ipek (kovadlinku), druhé
ramenc vede méfici ¥roub s méficim bubinkem. Otoli-li se
$roub jednou kol své osy, posune se soudasng o vytku zavitu.
Rozdzli-li se tato oto¢ka na 100 dili, posune se $roub pfi oto-
deni o 1 dilek o setinu vysky zdvitu. Je-li tato vyska 1 mm,
tedy o jednu -stotinu mm.

Aby se pfi méfeni nevyvinul zbyte¢né veliky tlak, opatiuje
se méfidlo pojistkou. Pro méfeni dutin pouZivd se odpichq,
nebo méficich hodin, pro zvla$t pfesné méieni. Naméfeni
hodnota se znasobi pfevodem pidk a ozubenych koleéek.

Pro mén& pfesni méfeni a hlavné pfenaSeni mér pouZiva
se hmatadel, jeZz se pro presnéjii méfeni opatiuji téZ noniem.

Ke kontrole jedné velikosti, miry, pouZiva se nepohybli-
vych méfidel, kalibri, mérek, pro méfeni dutin nebo oblin,
t. j. vn&j§imu, nebo vnitinimu mégfeni,

Byvaji oby&ejné dvoustranné, na jedné strané s dobrou
mirou, na druhé s chybnou. Rozdil mezi nejmensi mirou a
nejvétsi se nazyva tolerance, a fidi se pfesnosti styku ¢&i lico-
vani stykajicich se dvoijic.

Ugelem takového méfeni je, abv vvrobené &isti se daly se-
staviti v celky, sestavy, bez dodate¢ného pfizpusobovéani a
opravovani, které vyrobu prodluZuje a zdraZuje. V sestavich
®asti se stykaji bez vile nebo s vili, kdyz se navzijem ne-
pohybuii nebo po sobé& pohybuji posuvné nebo otoéné.

Dodati pfedmétu presné pfedepsanou miru je nejen velmi
obtiZzné a drahé, ale vétSinou i zbyte¢éné, nebotf vyhovuje
¢asto mira viceménd pfibliZzn4, a miZe se udélat i chyba pfi
méfeni.
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KaZdy pracovni postup v dilné musi se pfizplsobiti poZa-
dované pfesnosti a podléha pfiméfené kontrole ptedika,
mistra, nebo zvlaitnimu kontrolnimu oddéleni podle veliko-
sti_provozu.

Cim hodnotnéjsi vyrobek, tim vyiadn;e vice méfeni a
vice personalu kontrolniho. Velké a cenné kusy nutno kon-

trolovat po kazdé operaci. U méné dileZitych stadi kontrola
namatkou, zkusmo.

Podle t¢elu tedy rozeznivime méfeni:

1.) pted a béhem opracovani pfevéZné pro nafizeni stroje;
sem,patfi téZ price narysovaci.

2.) méfeni na hotovych kusech, jako pfejimaci pii revisi
v tovimé, anebo u spotiebitele.

8.) pro zvlaitni ucely, jako: badéni, zkouseni jednotlivych
¢asti stroji (rimt a pod.).

Podle udelu rozeznivame pfistroje na méfeni: délek, uhlk
a ploch.

U nés se uzivi metrické miry, v Angln a Americe miry
palcové. 17 (palec) = 25.4 mm, 1 m = 39,37 mm; pro méfent
délek, priméria vnégjlich nebo vnitinich, tlousky atd.

Podle druhu jsou mé&fidla se stupnici nebo pohybliva, skla-
daci, pdsmova, koletkova, hmatadla (kloubové, posuvna, 3rou-
bova).

Jemna (citlivd) hmatadla pouZivana v dilnich a laboratofich
ke zkouSeni vyrobkii, mérek a nistrojii obrabé&cich maiji pfevod
mechanicky, opticky nebo elektricky a pfichazeji pod rizny-
mi ‘nézvy 'mikrotast a minimetr s 1. stupfiovym pfevodem
mechanickym.

Compar mé pfevod 2-stupiiovy. Prevod 1 : 100, 200, 500 a
1000.

Zeissovy orthotest, millimes, passametr, passimetr.

Johanssoniiv (Industra A. S. Praha) mikrokatcr s .pfevodem
az 27600.
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Optické: optimetr a ultra-optimetr (tento pfevod az 1 : 5000)

Frik Wemer: opticky mikrolux.

Elektricky ptevod ma Eltas fy AEG.

Mérky (nepohyblivé) méfidla &i kalibry jsou pro délky nebo
plochy vélcove, kuzelové a roubové zavity,

Pro pfesnou vyrobu kusovou a hlavné hromadnou se uZiva
mérek meznych (toleranénich), Zablon, nebo sklidacich mé&rek
koncovych mémych listkti a pod.

Licovaci soustavy zavadély si jednotlivé tovarny, nirody a
dospély k mezinirodni ISA.

K rozmé&rim (kotim na vykresu) se pfipisuji znatky, obsa-
hujici pismeno znaéici zpisob uloZeni a &islo oznadujici stupeii
licovani. _

Pro diry se uZivia velkych pismen, pro éepy malych pismen.
ISA mé 21 zplisobti uloZeni a 16 stuptitt licovéni.

Zpisoby uloZeni jsou:
7 to¢énych (a—g, A—C),
1 smykovy (h H),
4 pfechodné (i—I aZz n—N),
9 nehybnych (prstuvxyz — P—+Z).

Stupné licovani:
1 aZ 4 se pouziva pro kalibry,
5 aZ 11 pro vieobecné strojnictvi,
12 az 16 pro povrchy ziskané bez fezini,

Jakost povrchu se udiva znatkou, jak se mi pfidat na po-
Zadované opracovini, nebo se pfipife co se ma dglat s po-
vrchem.

Uhly
se méfi pohyblivymi nebo nepohyblivimi sihelniky plochijmi,
priloZnymi, pokosniky s rozviracimi rameny (obdoba kloubo-
vého hmatadla) jimiZ moZno pfenaeti uhly.
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Uhloméry jsou ploché na 180° nebo s otoénym ramenem,
po pf. universdlni, s jednim ramenem otoénym, druhym (del
3im) posuvnym,

Sklony se méfi vodovahou krabicovou nebo trubicovou,
k#iZovou, pro méfeni sméru vodorovného a svislého, ramovou,
inklina¢ni na mé&feni od 0 do 90°.

Smér svisly se mé&H olovnici.

Roviny a jiné plochy se méfi pfimymi deskami a hranoly,
pravitky, vilei a kuZelem.

Optické pristroje (Gockové)

Nejjednodussi je lupa na pozorovani opracovanych pied-
métd na jemnost opracovanych ploch a zivad jako trhlinek
a pod.; na od¢itani méritek, zkoufeni ostfi noZzd, zavitd, dhla,
zubii a podobné.

Mikroskop ma 2 Cocky; »objektiv« vytvofi obraz pfedmétu
a »okulér« jej jesté zvétsi. UZiva se pro odeéitini na pfesnych
méfitkach na pf. sklenénych, jimiz se m&f s presnosti az
+ 1p.

Podle uéelu a provedeni pfichazeji mokroskopy pod rizny-
mi nazvy: universdlni méfici mikroskop, ktery dovoluje mé&¥eni
v pravouhlé soustavé, ndstrojovy mikroskop.

Optickd délici hlava s odegitacim mikroskopem; mikroskopy
pro zkouseni opracovaného povrchu hlavng srovnivinim dvou
ploch, pfipadné s plochou normélni (mé&kici).

Projekéni piistroje na profily jako va&ky, zuby malych kole-
ek a pod., srovninim s ndkresy 10, 20, 50 neb 100 krét
zvétienymi.

Dalekohledy na kontrolu rovnosti dlouhych vedeni a pod.
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Vyroba stroju

Jezto stroje musi vyribdt s poZadovanou pfesnosti, musi
byti s tim v&tdi pfesnosti vyrobeny.

Vsecky hmoty stavebni zkoudi se ve zkuSebnich na vhod-
nost a jakost zkouskami mechanickymi, chemickymi a i,
jako Brinellovou, Rockwellovou, na tlak, zkouskou trhaci atd.

Brinellova zkouska se d&la zpravidla kulitkou 10 mm < tla-
kem 3000 kg. Doba zatizeni ma byti asi 10—20 vtefin pfi
tvrdé oceli, 30 vtefin pfi mékké oceli. Cisclné tabulky moZno
pouziti i pfi zkousce s kulitkou 5 mm @ a 750 kg tlaku, ale
nésobime odeéteny primér dilku dvéma.

Ciselna tabulka plati pouze pro kalitelné resp. zuilechtitelné
oceli (perlitické, magnetovani schopné) a ocelolitinu, ale niko-
liv pro nekalitelné oceli (austenitické, nemagnetické) rovnéz
ne pro Sedou litinu, tvrdou litinu a kovy mimo Zelezo. Je
zvlastni tabulka pro ocel ptirodné tvrdou a Zihanou,'a pro ocel
kalenou, kalenou a popusténou a zuslechténou. Pevnost urena
empiricky ze zkousky tvrdosti se nazyva Brinellovou pevnosti
na rozdil od pevnosti v tahu skute&né zjisténé trhaci zkouskou.

Brinellovou zkoutkou pedlivé provedenou moZno zjistiti
tvrdost do ¢&isla 610 podle Brinella, coZ se rovnéd Brinellové
pevnosti asi 240 kg/mm®. Odchylky, které souviseji se sa-
motnym postupem zkouseni, jsou tyto:

dchylk

Brinellova tvrdost \ Brinellova pevnost ‘l odchylka
*' | a)do | b)do

282 (z firodni) | X : i

2300 tondy o | asi do 100 kghmmt |+ 3 | £ 8%
gg%—-_ﬁﬂ - ‘ asi._l-{_l‘l?TISO kgImT'-‘_ |+ 40!0__ + 6%,
440550 _j|| asi 150200 kgimm? | + &% |+ 8%
550610 | asi 200240 kgimm? | + 8% | + 10%
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Hodnoty a) plati, zkousi-li se na jednom a témze pfistroji,
hodnoty b zkou3i-li se na riznych pfistrojich.

Pfi vyssich Brinellovych tvrdostech (ptes 400) se normalni
kuligky jiz piilis zplodtuji. Pro Brinellovy tvrdosti asi nad
400 nutno proto pouiti kuli¢ek Hultgrenovych, jez jsou
zvl4ste tvrdé. Pro Brinellovy tvrdosti asi nad 550 dava se pfed-
nost zkouSeni na zkouSecich pfistrojich s diamantem (Rock-
well, Vickers, Dia-Testor a pod.).

Pti zkouseni turdosti podle Rockwella vmackne se diaman-
tovy kuZel 120° (Rc) nebo ocelova kulitka @ '/« (Rb) de
zkoufeného pfedmétu, Métitkem tvrdosti je hloubka, do které
vnikl kuZel nebo kulitka, Kone¢né zatiZeni je pfi zkoudce Re
s diamantovym kuZelem (cone) 150 kg, pfi zkousce Rb s oce-
lovou kuli¢kou (ball) 100 kg. Je-li tvrdost velka, nutno poéitati
s odchylkou — 1 aZ 2 Re jednotek i kdyZ je pfistroj bezvadny
a zkouZenou bez chyb.

Pii zkouSeni tordosti podle Vickerse (Smithe, Sandlanda).
vméadkne se diamantovy jehlan o thlu ploch 136" do zkouse-
ného predmétu., Me&F se thlopticka &tvercového otisku. Od-
chylka Vickersovy zkoudky je u velkych tvrdosti pouze do
=+ 20 Vickersovych jednotek, t. j. asi -i- 0.5 Re jednotek.

Tvrdost zjisténa skleroskopem podle Shorea zavisi na tvaru
a hmoté zkouSeného kusu; skleroskop dava proto jen pfiblizng
hodnoty. Rozptyl miZe byti az + 10 jednotek podle Shorea.

Nutno dbati, aby slaba vrstva povrchu, pfi zjistovani tvrdosti
zkouSena nebyla ani oduhlitend ani co do hmoty jini nez
zkouSeny kus. To jest zvlasté dulezité u kalenych kusi a u
zkousky podle Rockwella a Vickerse; jiZz popusténim povrchu
kusu p#i vybroufeni zkufebniho mista moZno dospéti k chyb-
nym vysledkiim. Hrubé kusy nutno v misté zkouseni opraco-
vati.

Odlitky sec hotovi s potfebnymi vlastnostmi a opracuji ve
stupnich &asové oddélenych a podrobuiji stirnuti. JiZ navrh
prifezii musi uvaZovati stejnomémé ochlazovani. To pfispivd,
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Ze odlitky nepodléhaiji budouci deformaci a podruji pivodui
pfesnost.

Kazdy dil prochazi fadou kontrol, konanych piesnymi za-
Fizenimi a pfistroji, které samy nutno stile peélivé pfe-
zkou3eti.

Chyby pfi tom uilé se objevi p¥i sestavovani ve vétii nebo
men3i celky, sestavy jako rychlostni skfing, vieteniky, koniky
a pod. Tyto sestavy se zkousi po nékolik hodin na klidny
chod, zda je fizeni v pofidku a pod.

Vyzkou¥ené skupiny se sestavuii v cely stroj, ktery se pro-
zkousi na vzicné pracovni pochody a pak necha béZet na zkou-
ku aspoiti 8 hodin. Pfi tom se pozoruje zahfivani loZisek, roz-
vody hlavniho a vedlejSich pohybu a pfezkousi se udaje v ka-
talozich.

ZvIast velka pozornost vénovina bezhluénému chodu pfe-
voda pii viech ototkich, lehkému posunovani a udinnému
mazani viech &asti po sob& se pohybujicich, jakoZ lehkéinu
fazeni vSech obsluhovacich pék, ruénich kolegek.

Rada zkousek se providi podle ptedpisii zkusebni kniZky
pro obrabéci stroje, jeZ se tykaji na pf. u hrotového sou-
struhu: loZe, pracovniho vietena, sani, koniku, vodiciho vfe-
tena, pfesnosti vykonu todeni podél, na pFié.

Prezkouma se celd elektrickd vystroj; ochrany pretiZeni a
klidnost chodu.

O kazdém stroji se sepiSe protokol, ktery se stroji pfiloZi.

Dovolené tolerance jsou pfedtistény pro kazdy druh stroje
ve zkulebnich vykazech a k nim se pfipidi zji§téné hodnoty
do prazdného sloupce. Vykazy se uschovaji pro pfipad
reklamaci. '

Cit zodpovédnosti dilny se zvy3uje provadénim namétkovych
zkousek hotovych strojii. Stroj se rozebere a prohlédne. Zijisti-li
se chyba, musi se pfezkou3et cel serie. Aby se nestaly takové
piipady provadi se celd vyroba za nejvatii kontroly od surovin
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aZz k hotovému stroji a vhodnym opatfenim se délnici maiji
k zodpovédnosti a pfesnosti stalou kontrolou postupu price a
viech pomicek pfi tom uzivanych. Tak .se kontrolujf méfidla
do konce tydne a zjisfuji vadna na opotiebeni pfirozené nebo
zavinéné podkozeni tthozem nebo j. nesprivnym zachéizenim.

Nepravidelné profily vatek a p. se zkoudeji promitacimi
piistroji srovndvanim stinu s nakreslenym tvarem 20 aZ 50ti
nasobné zvétienym,

Pfi pfejiméni stroje se vyzkousi ruéné viecka Fizeni.

Zvlastni péte se musi vénovati postaveni stroje do vodova-
hy. Soustruznik se musi pfed spuiténim stroje seznimiti se za-
fizenim pro spoudténi a zastavovani jakoZ s pfedpisy pro ob-
slubu. Setrné zachizeni mu musi byti nejvy$$i povinnosti.
KaZdé pfetizeni stroje sniZuje trvanlivost a pfesnost stroje.
Proto musi byti soustruZnik planovit® a sv&domit® pfipraven
a dalsi 3koleni je na prospéch délniku i stroji a zévodu.

Bezpetnost provozu vyZaduje spolehlivy pfivod oleje na po-
hyblivé &isti a na nejduleZitéjsi mista {iZ pfed zapnutim poho-
nu. Hlavni pohon nelze zapnouti, dokud neb&%* mazaci &er-
padlo a signalisaéni zafizeni optické nebo akustické nehlisi
zajifténou dopravu oleje. Do drah se zapoustgji teploméry pfi-
pojené pifepinatem na métidlo teploty. Olej byvd obyéejné
pfedepsan. Ototky ukazuji obratkoméry.

Cennym ukazatelem opotfebeni a ochrana stroje po strince
mazani je -magneticky filtr Philips na pf. rychlostni sk¥iné,
ktery zachycuje otérky kovu vznikajici za chodu stroje. Miru
tvofi odloudené Zelezo v mg'mésic.

S velikosti, obrab&ciho stroje stoupa samoéinné potfeba
zjednodudeni jeho obsluhy, aby nebyla obtiZn&j¥i ne% malych
strojii. V3ecky zakroky maji byti snadné, aby se daly provésti
s pokud moZno malym vynaloZenim fysickych sil.
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K tomu je zapotfebi:

1.) co nejkratsich cest obsluhy,

2.) uspofadini obsluhovacich &4sti na pfistupnych mistech,
odkud jsou pHmo a dostate¢né jasn& pfehledny zvolené pra-
covni tkony a pohyby,

8.) uspofadani samoéinng pracuiicich zafizeni doziracich a
signalisa¢nich.

Proto na vystavbé stroje se musi zadastniti viichni, kdoZ
maji podil na zdaru vyrobku a prace s nim.





